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1. Wskazéwki dotyczace obstugi

Przed uzyciem narzedzia nalezy uwaz-
nie przeczytac instrukcje eksploatacji.
Uzytkowanie niezgodne z przeznacze-
niem moze prowadzi¢ do btednego dzia-
tania narzedzia. Wszystkie informacje

i wskazowki odnoszga sie do opisanego
tu narzedzia i wolno wykorzystywac je
tylko w zwigzku z jego obstuga.

Kazdy, kto ustawia, obstuguje lub kon-
serwuje to narzedzie, musi wczesniej
przeczytac niniejszg instrukcje eksplo-
atacji i postepowac zgodnie z zawartymi
w niej wskazowkami. W szczegoélnych
przypadkach sprzedajacy moze zaofero-
wac i przeprowadzic¢ szkolenia.

Aby zagwarantowac prawidtowe dzia-
tanie narzedzia, nalezy przedsiewzigc¢
wszelkie fachowe $rodki techniczne
istotne dla bezpieczenstwa.

2. Opis ogolny

Pneumatyczno-hydrauliczna szybka
nitownica RL100-2 przystosowana jest
do precyzyjnego osadzania nitonakretek
i nitosrub. Jej uktad hydropneumatycz-
ny steruje ruchem obrotowym, ktory
umozliwia nakrecenie nitonakretki na
trzpien badz usuniecie go z niego. Aby
uzyskac najlepsze mozliwe rezultaty w
roznych sytuacjach zastosowania, moz-
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na ustawic site i skok oraz kombinacje
obu tych parametrow.

Narzedzie z napedem pneumatyczno-
-hydraulicznym przystosowane jest do
o0sadzania nitonakretek (M6 do M16) i
nitosrub (M6 do M10).

3. Obszar zastosowania

Materiat Wielkos¢ nitonakretki

M6 M8 M0 MI12 M4 Mi6
aluminium, X Xt X X X ox3
mosiadz
Stal [ R R

Stal stopowa

Materiat ~ Wielko$¢ nitosruby

M6 M8 MI0 MI12 M4 M6
aluminium, Xt Xt -
mosiadz
e R T T

1 Ustawienie za posrednictwem skoku

2 Ustawienie za posrednictwem skoku, sity lub

taczone

3 Obrébke nitonakretek M16 nalezy sprawdzi¢ w
indywidualnym przypadku

Przed uzyciem tego narzedzia nale-
Zy przeczytac instrukcje eksploatacji.
Nalezy przestrzegac¢ obowigzujacych
przepiséw bezpieczenstwa.
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4. Zdrowie i bezpieczenstwo na stanowi-
sku roboczym

Ponizsze wskazowki i wytyczne odnosza
sie do opisanej tutaj nitownicy i obowig-
ZUjg wszystkich uzytkownikow.

Zawarte w niniejszym rozdziale ogol-
ne wskazowki dotyczace opisanego
narzedzia i jego zastosowania moga byc¢
uzupetniane w okreslonych miejscach
przez dalsze wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa, ktore odnoszg sie do
kazdorazowo opisywanego przedmiotu.

5. Srodki bezpieczenstwa

Podstawowe srodki bezpieczenstwa w
celu unikniecia uszkodzen i obrazen
Ciata.

Nastepstwem nieprawidtowego uzyt-
kowania narzedzia moga byc¢ obrazenia
Ciata lub szkody materialne. Aby uniknac
szkod, nalezy zawsze stosowac sie do
odpowiednich wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa i przedsiewzig¢ odpo-
wiednie srodki bezpieczenstwa. Narze-
dzie moze by¢ konserwowane i napra-
wiane tylko przez personel fachowy.

6. Szczegolne ostrzezenie dotyczace
bezpieczenstwa

Nitownica przewidziana jest tylko do
0sadzania nitonakretek i nitosrub. Za
kazda zmiane w nitownicy odpowiada
wytacznie klient.

UWAGA!

— Narzedzia powinny uzywac wytacznie
osoby, ktore przeczytaty i zrozumiaty
instrukcje eksploatacji.

— Z uzyciem tego narzedzia nie moga
pracowac osoby chore lub znajdujace
sie pod wptywem srodkow odurzaja-
cych lub alkoholu.

— Nie nalezy uzywac tego narzedzia,
jezeli brakuje elementow lub widocz-
ne sg uszkodzenia mechaniczne.

— Nigdy nie kierowa¢ nitownicy na 0so-
by i uruchamiac jg tylko po zetknieciu
z elementem obrabianym.

— Narzedzia uzywac tylko przy tempe-
raturze roboczej od 5°C do maksymal-
nie 45°C.

— Nie wolno przekraczac cisnienia
powietrza wlotowego wynoszacego 7
bar.

— W przypadku warunkow cisnienia
powyzej 7 bar nalezy zastosowac
odpowiednie oprzyrzadowanie, aby
zmniejszyc cisnienie.

— Uzywac tylko armatur i wezy, ktore
przystosowane sg do dopuszczalnego
cisnienia roboczego wynoszgcego 10
bar (sprezone powietrze).
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— Przed dokonaniem jakichkolwiek
usatwien lub przed wymiang czesci
nalezy zawsze odtaczy¢ nitownice od

doprowadzenia sprezonego powietrza.

— Uzywac trzpieni gwintowanych / trz-
pieni z gwintem wewnetrznym i ust-
nikow zalecanych do danej srednicy
nitonakretek/nitosrub.

— Zawsze nosi¢ wymaganag odziez
ochronna.

— Jezeli narzedzie nie jest uzywane,
nalezy odtaczyc je od zasilania spre-
zonym powietrzem.

— Narzedzia uzywac tylko do osadzania
nitonakretek oraz nitosrub.

— Nie uzywac narzedzia bez ustnika
z zamontowanym trzpieniem gwin-
towanym / trzpieniem z gwintem
wewnetrznym (5).

— Nigdy nie podnosi¢ nitownicy za waz
sprezonego powietrza.

— Narzedzia uzywac tylko z zamonto-
wang zaslepka zamykajaca (10).

— Aby zapobiec problemom z silnikiem,

sprezone powietrze musi by¢ oliwione

lub nalezy recznie doprowadzic olej.

WSKAZOWKA

Producent nie odpowiada szkody, ktore
zostaty spowodowane przez nieprawi-
dtowo wykonane naprawy lub zastoso-
wanie obcych czesci zamiennych.

Jezeli narzedzie i/lub uszczelki zostang

uszkodzone podczas naprawy, gwaran-
Cja wygasa.
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7. Podstawowe wyposazenie urzadzenia

Podstawowe wyposazenie narzedzia

RL100-2:

Przytacze sprezonego powietrza

Ucho do wieszania na balanserze

Korek wlewu oleju

Przednia tuleja

Trzpien / trzpien wewnetrzny

Ustnik

Trzpien gwintowany / trzpien z

gwintem wewnetrznym

8. Przycisk (wykrecanie trzpienia gwin-
towanego)

9. Sruba nastawcza sity

10. Nakretka nastawcza skoku (pod

NOoO U WN =

zaslepka zamykajaca)
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8. Uruchomienie

— Kontrola wzrokowa: Sprawdzi¢ pod
katem uszkodzen zewnetrznych i
obecnosci zaworu redukcyjnego.

— Sprawdzi¢, czy trzpien gwintowany
i koncowka sg prawidtowo zamonto-
wane (patrz rozdziat Konserwacja -
Demontaz i montaz trzpienia gwinto-
wanego i koncowki).

— Sprawdzi¢ ustawienia maksymalnego
skoku i minimalnej sity poprzez kon-
trole wzrokowa regulatorow. Uwaga:
aby sprawdzic¢ ustawienie skoku,
nalezy zdjac tylng pokrywe.

— Podtacz narzedzie do zrodta po-
wietrza. UWAGA. Po podtaczeniu
powietrza system zaworow zostanie
aktywowany. Jest to sygnalizowane
niewielkim ruchem gtéwnego ttoka
hydraulicznego i niewielka iloscig
sprezonego powietrza wydostajacego
sie do atmosfery.

9. Korzystanie z narzedzi

Uwaga

— Zalecamy, aby zawsze uzywac narze-
dzia w trybie pracy z potgczonymi
ustawieniami skoku i sity. Pomaga to
unikna¢ bteddw nitowania, uszkodze-
nia narzedzia nitujacego lub nitona-
kretki. Ponadto proces bedzie prze-
biegat szybciej, a zuzycie powietrza
bedzie nizsze.

Podtaczenie narzedzia do zasilania sprezonym
powietrzem

Przycisk (8) (wykrecenie trzpienia gwintowanego)

— Jesli jeden typ nitonakretki ma by¢

stosowany do materiatéw o roznej
grubosci, konieczne jest ustawienie
sity nitowania jako priorytetu. Site
nalezy najpierw ustawic dla najgrub-
szego materiatu. Nastepnie nalezy
wyregulowac skok roboczy dla naj-
cienszego materiatu.

W przypadku korzystania z nitonakre-
tek M5 i mniejszych lub nitonakretek
wykonanych z miekkich materiatow
(@luminium, mosigdz) nalezy w pierw-
szej kolejnosci ustawic skok roboczy.
Ustawienie minimalnego wymaganego
skoku pomaga przyspieszy¢ cykl mon-
tazu, zmniejszy¢ zuzycie powietrza i
zapobiec niepozadanym btedom.
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9.1 Ustawienia nitowania z priorytetem
sity

Przed rozpoczeciem procedury ustawia-
nia sity
— Regulator skoku musi by¢ ustawiony

na maksymalny skok. Aby to 0siggnac,

nakretka regulatora skoku musi byc¢
obrocona do maksymalnej pozycji
(obrot w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara).

— Regulator sity musi byc¢ ustawiony
na minimalna site. W tym celu nalezy
przekrecic¢ srube do oporu, do pozycji
maksymalnej (obrét w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazowek zegara).

1. Regulacja sity

— Umiesc¢ klucz na srubie regulatora
sity. Obroc¢ srube regulatora sity o0 %
obrotu w prawo (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).

— Wykonaj TEST nitowania (patrz test
nitowania).

— Sprawdz potaczenie nitowane: Rozmiar

zaslepki bocznej, dtugosc nitonakretki
po zamontowaniu oraz wytrzymatosc¢
potgczenia nitowego. Jesli potaczenie
nitowe spetnia wymagania, ustawianie
sity jest zakonczone. Jesli potaczenie
nitowe nie spetnia wymagan, nalezy
powtdrzyc¢ procedure, zwiekszajac site
krok po kroku.

— Ustaw zadang site, zwiekszajac
lub zmniejszajac site nitowania, az
nitonakretka odksztatci sie zgodnie
Z Wymaganiami i zostanie osiggniete
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idealne ustawienie dla nitowanego
potaczenia.

— Po ustawieniu prawidtowej sity nale-
zy przejsc do regulacji skoku.

2. Regulacja skoku

— Przykrec¢ nakretke regulacji skoku do
najmniejszego mozliwego skoku, ob-
racajac jg w prawo (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).

— Obroc¢ nakretke regulacji skoku w
lewo (przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara) o % obrotu (skok 0,25 mm).

— Wykonaj TEST nitowania.

— Sprawdz potaczenie nitowe: Rozmiar
zaslepki bocznej, dtugos¢ nitonakretki
PO zamontowaniu oraz wytrzymatosc
potaczenia nitowego. Jesli potaczenie
nitowe spetnia wymagania, ustawie-
nie sity i skoku jest zakonczone. Jesli
potaczenie nie spetnia wymagan,
nalezy powtorzy¢ procedure, zwiek-
szajac skok krok po kroku.

9.2 Ustawienia nitowania z priorytetem
skoku

Przed rozpoczeciem procedury regulacji

skoku

— Regulator sity musi by¢ ustawiony na
okoto 50% maksymalnej sity. Osigga sie
to poprzez obrocenie sruby regulacji
sity do oporu w potozenie maksymalne
(obrot w prawo), a nastepnie obrocenie
Sruby o 3 obroty w lewo (przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara).
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— Regulator skoku musi by¢ ustawiony
na minimalny skok. Aby to o0siggnac,
nakretka regulatora skoku musi by¢
obrocona do maksymalnej pozycji

(zgodnie z ruchem wskazowek zegara).

1. Regulacja skoku

— Obroc¢ nakretke regulacji skoku w lewo
(przeciwnie do ruchu wskazowek zega-
ra) o % obrotu (skok 0,25 mm).

— Wykonaj TEST nitowania.

— Sprawdz potgczenie nitowane: Rozmiar
zaslepki bocznej, dtugosce nitonakretki
po zamontowaniu oraz wytrzymatosc
potaczenia nitowego. Jesli potaczenie
nitowe spetnia wymagania, ustawienie
skoku jest zakonczone. Jesli potaczenie
nie spetnia wymagan, nalezy powto-
rzy¢ procedure, zwiekszajac skok krok
po kroku.

— Po ustawieniu prawidtowego skoku
nalezy przejs¢ do regulacji sity.

2. Regulacja sity

— Umiesc klucz na Srubie regulatora sity.
Ustaw regulator sity na minimalng site.
W tym celu nalezy przekreci¢ srube do
oporu, do pozycji maksymalnej (obrot
w Kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara).

— Przekrec srube regulatora sity 0 %
obrotu w prawo (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).

— Wykonaj TEST nitowania.

10

Sruba nastawcza
sity (9)

Nakretka nastawcza
skoku (11) ze znaczni-
kami nastawczymi

— Sprawdz potaczenie nitowe: Rozmiar

zaslepki bocznej, dtugos¢ nitonakretki

po zamontowaniu oraz wytrzymatosc

potgczenia nitowego. Jesli potgczenie

nitowe spetnia wymagania, ustawienie
skoku i sity jest zakonczone. Jesli po-

taczenie nie spetnia wymagan, nalezy

powtorzy¢ procedure, zwiekszajac site
krok po kroku.
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9.3 Nitujacy TEST

— Nakrec recznie nitonakretke na gwin-
towany trzpien, uwazajac, aby jej nie
dokrecic.

— W16z nit do otworu w badanym
materiale. Grubo$¢ materiatu i sred-
nica otworu powinny odpowiadac
wymaganiom ustawianego potaczenia
nitowego.

— Nacisngc¢ spust i przytrzymac, az
nitonakretka zostanie zamontowana,
a trzpien catkowicie wykreci sie z
nitonakretki.

— Zwolnic¢ spust.
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9.4 Dziatanie narzedzia

— Podtacz narzedzie do zrodta po-

wietrza. UWAGA. Po podtaczeniu do
powietrza system zaworow zostanie
aktywowany. Zostanie to zasygnali-
zowane niewielkim ruchem gtownego
ttoka hydraulicznego i wypuszczeniem
niewielkiej ilosci sprezonego powietrza
do atmosfery.

Umiesc gwint nitu z nakretka na gwin-
towanym trzpieniu i docisnij trzpien.
Gwintowany trzpien zostanie automa-
tycznie obrocony w prawo (zgodnie z
ruchem wskazowek zegara) i zostanie
na niego nakrecona nitonakretka.

W16z nit z nakretka do otworu w
materiale aplikacyjnym. UWAGA:
Trzymaj narzedzie tak, aby 0$ trzpie-
nia gwintowanego byta prostopadta do
powierzchni materiatu.

Nacisnac i przytrzymac spust nitowa-
nia, az do zakonczenia catego cyklu
nitowania (montaz nitonakretki, a na-
stepnie catkowite wykrecenie trzpienia
Z nitonakretki).

11
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10. Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem

Aby przestrzegane byty istotne przepisy
bezpieczenstwa i nitownica dziatata pra-
widtowo, spetnione muszg by¢ nastepu-
jace warunki:

— Urzadzenie wolno uzytkowac tylko
zgodnie z jego danymi technicznymi.
Ponadto nalezy przestrzegac wszyst-
Kich przepiséw dotyczacych uzytko-
wania, montazu i podtaczenia urzadze-
nia oraz warunkow pracy i otoczenia.
Te przepisy i warunki oraz informacje
dotyczace uzytkowania zamieszczone
sg w dostarczonej dokumentacji, we
wskazowkach dotyczacych eksploata-
cji i konserwacji zawartych w instruk-
cji eksploatacji.

— Urzadzenia wolno uzywac tylko zgod-
nie z przepisami lokalnymi i po spet-
nieniu warunkow wyszczegolnionych
dla danego urzadzenia. Nalezy zwrocic
szczegolng uwage na specyfikacje i
potencjalne zagrozenia zwigzane z
uzytkowaniem.

— Nalezy przestrzegac¢ wszystkich
Srodkow wymaganych do utrzymania
narzedzia w nalezytym stanie, wsrod
nich przepisow dotyczacych transpor-
tu i przechowywania, konserwacji i
przegladow.

— Jezeli waz sprezonego powietrza ma
by¢ trwale potaczony ze zrodtem
sprezonego powietrza, nalezy zawsze
uzywac szybkoztaczy zabezpieczaja-
cych.

12

— Nitownice nalezy zawsze osadzac¢ na

nitowanej powierzchni przedmiotu
obrabianego pod katem prostym (90°).

Zasilanie sprezonym powietrzem
— Regulator sprezonego powietrza musi

by¢ wyposazony w filtr do przechwy-
tywania czastek zanieczyszczen i
skroplin. Jezeli zastosowany zostanie
regulator sprezonego powietrza bez
filtra, nalezy zagwarantowac, ze spre-
zone powietrze jest wolne od czastek
zanieczyszczen i/lub wilgoci.
Zalecamy zastosowanie automatycz-
nego smarowania dla uktadu pneuma-
tycznego. Jezeli zastosowanie automa-
tycznego smarowania nie jest mozliwe,
nalezy raz na godzine pracy przesma-
rowac uktad recznie 3 kroplami oleju.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do
zatarcia silnika pneumatycznego. Za-
tarty silnik nie moze by¢ przedmiotem
reklamacji.

Odstep miedzy regulatorem sprezo-
nego powietrza a nitownica moze
wynosi¢ maksymalnie 3 m.
Zastosowany przewod zasilajgcy musi
by¢ odporny na dziatanie oleju i pty-
now oraz odpowiedni dla warunkow
eksploatacyjnych.

Wewnetrzna Srednica weza sprezone-
g0 powietrza nie moze by¢ mniejsza
niz 6 mm.

Maksymalna sita zalezy od prze-
strzegania dopuszczalnego cisnienia
wejsciowego.
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11. Warunki dla sprezonego powietrza

ISO 8573-1
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Klasa jakosci
sprezonego
powietrza zgodnie
Znormg IS0 8573-1

Czastki state

v

Wielkos¢ maksymalna  Stezenie maksymalne ~ Maksymalny ciénie- Stezenie maksymalne
niowy punkt rosy
um mg/m? C mg/m?
2 1 1 -40 0.1

Wskazowka: Podane stezenie maksymalne odnosi sie do cisnienia bezwzglednego 1
bar, temperatury +20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 60%. Im bardziej
cisnienie przekracza cisnienie powietrza, tym wyzsze sg rowniez poszczegolne stezenia.

12. Przechowywanie urzadzenia

Po pierwszym uzyciu

Jezeli narzedzie nie bedzie juz uzywane,
nalezy przechowywac je w oryginalnym
opakowaniu, w miejscu suchym i waol-
nym od zapylenia.

Titgemeyer / 10370PL0924 / 1

Po dtuzszym przechowywaniu

Po dtuzszym przechowywaniu (ok. 3
|ata) nalezy przed ponownym uzyciem
wymienic¢ olej hydrauliczny. Olej hydrau-
liczny moze by¢ wymieniany tylko przez
personel fachowy zgodnie z instrukcjg
eksploatacji. W razie potrzeby fachowa
porade mozna uzyska¢ w centrum serwi-
sowym firmy Titgemeyer.
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13. Wskazowki dotyczace transportu

Nitownica dostarczana jest catkowicie
zmontowana. Nalezy zachowac ostroz-
nos¢ podczas obchodzenia sie z nig. Urza-
dzenie zawiera olej hydrauliczny.

14. Wymagania w stosunku do
operatora

Czynnosci zwigzane z planowaniem,
montazem, instalacjg, wtgczeniem do
eksploatacji, konserwacjg i naprawami
moga by¢ wykonywane tylko przez
personel fachowy i musza by¢ kontro-
lowane przez rzeczoznawce. Po uzgod-
nieniu producent moze przeprowadzic¢
szkolenia.

Osoby odpowiedzialne za bezpieczen-
stwo pracy musza zapewni¢ nastepujace
warunki:

— Prace istotne dla bezpieczenstwa
wykonywane sg tylko przez personel
fachowy.

— Personel musi posiadac kwalifikacje
do wykonania danych zadan (szko-
lenie, wyksztatcenie, doswiadczenie)
badz by¢ zaznajomiony z istotnymi
normami, specyfikacjami, przepisami
BHP i wtasciwosciami systemu. Per-
sonel fachowy koniecznie musi by¢
w stanie ustali¢ na czas potencjalne
zagrozenia i uniknac ich.

14

15. Zmiany w urzadzeniu

Bez zgody producenta nie wolno
dokonywac konstrukcyjnych zmian
narzedzia, ktére mogtyby mie¢ nega-
tywny wptyw na jego bezpieczenstwo.
Nieprawidtowe wykonanie naprawy i
zastosowanie obcych czesci zamiennych
traktowane sg jak nieprawidtowa kon-
strukcyjna zmiana narzedzia. W takich
przypadkach producent nie gwarantuje
juz prawidtowego dziatania narzedzia, a
gwarancja wygasa. Gwarancja nie obej-
muje rowniez narzedzi, ktorych uszczel-
Ki sg uszkodzone.

Niebezpieczenstwo zranienia na skutek
nieprawidtowego obchodzenia sie z
narzedziem

Wykonywanie prac z uzyciem tego urza-
dzenia jest bezpieczne, jesli operator
przeczytat ze zrozumieniem przepisy
zawarte w niniejszym podreczniku i
przestrzega ich. Operator musi postepo-
wac zgodnie ze sposobem postepowania
opisanym w niniejszym podreczniku.
Czynnosci konserwacyjne i naprawcze,
ktére nie zostaty opisane w niniejszym
podreczniku, musza by¢ wykonywane
przez wykwalifikowany personel facho-
wy przeszkolony przez firme Titgemeyer.
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16. Harmonogram przegladow

Czestotliwos¢ kontroli
— Codziennie / kontrola po 50 nitach

— Skontrolowac pod katem ewentual-
nego wycieku oleju.

— Skontrolowac¢ pod katem nieoczeki-
wanego wylotu powietrza.

— Skontrolowac urzadzenia pod
katem prawidtowosci dziatania i
dobrych rezultatow nitowania.

— Skontrolowac ustawienia i trwate
0sadzanie mechanizmu nitowania.

— Sprawdzi¢ ustnik (6) oraz trzpien
gwintowany / trzpien z gwintem
wewnetrznym (5) pod katem mozli-
Wego zuzycia lub zanieczyszczenia,
W razie potrzeby oczysci¢ go lub
wymieni¢ zabrudzone/uszkodzone
i zuzyte czesci.

— W przypadku oczywistych wad lub

usterek nie wolno uzywac urzadzenia.

— Co tydzien / po 5000 procesow
nitowania
— Sprawdzi¢ ustnik (6) oraz trzpien
gwintowany / trzpien z gwintem
wewnetrznym (5) pod katem mozli-
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Wego zuzycia lub zanieczyszczenia,
w razie potrzeby oczyscic¢ go lub
wymienic¢ zabrudzone/uszkodzone
i zuzyte czesci.

— W razie potrzeby uzupetnic¢ olej.

— Raz w roku lub po 500000 procesow
nitowania zleci¢ przeprowadzenie
petnej inspekcji przez personel facho-
wy (lub producenta).

— Przeprowadzi¢ kompleksowa kon-
trole i konserwacje mechanizmu
nitowania.

— Skontrolowac wszystkie czesci pod
katem zuzycia i w razie potrzeby
wymienic je.

— Przeprowadzi¢ wymiane oleju.

Do czyszczenia narzedzia nie wolno
uzywac ostrych srodkow czyszczacych
lub tatwopalnych ptynow.

Nitownice nalezy oczysci¢ i przed
uzyciem sprawdzi¢ pod katem ewentu-
alnych uszkodzen mechanicznych. Przed
ztozeniem na dtuzsze przechowywanie
PO UzZycCiu nalezy najpierw oczyscic
narzedzie. Nastepnie nalezy pokryc¢
wszystkie zewnetrzne elementy metalo-
we srodkiem przeciwkorozyjnym.

wystajacy trzpien
gwintowany
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17. Przeglad i konserwacja

Wymiana ustnika

— Odtaczyc¢ narzedzie od zasilania spre-
zonym powietrzem.

— Wymienic¢ ustnik (6) i przednig tuleje
(4) odpowiednio przy uzyciu klucza
szesciokatnego RK27 lub RK30.

— Jezeli natozony zostanie wiekszy lub
mniejszy ustnik (6), nalezy uzy¢ pasu-
jacego do niej trzpienia gwintowane-
g0 / trzpienia z gwintem wewnetrz-
nym (5). Wymieni¢ go za pomocga
klucza szesciokatnego RK13.

Wymiana trzpienia

— Odtaczyc narzedzie od zasilania spre-
zonym powietrzem.

— Zdjac ustnik (6) i przeciwnakretke (6a)
z przedniej tulei (4), uzywajac dwoch
kluczy szesciokatnych RK27.

— Usungc przednig tuleje (4), uzywajac
klucza szesciokatnego RK30.

— Wymienic trzpien gwintowany (5),
uzywajac dwoch kluczy szesciokat-
nych RK13, i zamocowac g0 przy
uzyciu nakretki zabezpieczajacej (53).

Korek wlewu z pierscieniem
uszczelniajacym USIT
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— Zamontowac pozostate czesci w kolej-
nosci odwrotnej do opisanej powyzej.

— Upewnic sie, ze wszystkie czesci
zostaty zabezpieczone przez mocno
dokrecone przeciwnakretki.

— Ustnik (6) musi by¢ teraz prawidtowo
ustawiony (patrz ,Ustawianie ustni-
ka").

— Podtaczyc¢ narzedzie do zasilania
sprezonym powietrzem

Regulacja koncowki

— Aby narzedzie zapewniato prawi-
dtowe wyniki, koncoéwka (6) musi byc¢
dostosowana do dtugosci nitonakretki.

— Prawidtowe ustawienie: Co najmniej
jeden gwint trzpienia (5) wystaje z
przodu nitonakretki.

— Aby zmieni¢ potozenie koncowki (6),
obroc jg w zadanym Kierunku..

— Zamocowac¢ koncowke (6) na przed-
niej tulei (4) za pomocga nakretki
zabezpieczajacej (6a) i dwoch kluczy
szesciokatnych SW27 lub SW30.
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Uzupetnienie oleju

— W przypadku straty skoku w czasie
nitowania nalezy uzupetnic olej.

— Podczas napetniania nalezy zwrocic
uwage na to, aby zadne zanieczysz-
czenia nie przedostaty sie do uktadu
hydraulicznego.

— Odtaczyc narzedzie od zasilania spre-
zonym powietrzem.

— Zdjac¢ przednia tuleje (4) wraz z ustni-
Kiem (czesci 6 i 6a).

— Poluzowac srube na gorze narzedzia,
uzywajac klucza imbusowego RK4.

— Napetnic¢ strzykawke oleju zalecanym
olejem hydraulicznym (patrz ,Dane
techniczne”) i przytozyc¢ ja do mosiez-
nego korka wlewu. Nastepnie wkrecic¢
obie czesci razem w wolny otwor w
narzedziu.

— Wttoczyc¢ olej hydrauliczny w na-
rzedzie, wielokrotnie naciskajac ttok

strzykawki. Ttok hydrauliczny porusza

sie przy tym do przodu i do tytu.

— Usunac korek wlewu, ponownie wkre-
Ci¢ srube z tbem walcowym i pier-
scien uszczelniajacy USIT. Nastepnie
zamontowac przednig tuleje.

— Wykonac¢ 20 probnych nitowan bez
nitonakretek (kontrola dziatania).

— Wytrze¢ narzedzie do czysta.

Titgemeyer / 10370PL0924 / 1

RL100-2 / Instrukcja eksploatacji

18. Diagnostyka problemu

Eksploatator musi zapewnic, ze:

— Obstuga konserwatorska moze by¢ w
kazdej chwili natychmiast na miejscu.

— W przypadku btednego dziatania ni-
townicy i potgczonego z nig systemu
obstuga konserwatorska moze usungc
usterke.

— Ewentualne btedy dziatania badane sa
przez odpowiedni personel fachowy;
ewentualne usterki sg usuwane, a
eksploatacja narzedzia optymalizowa-
na jest tak, aby podobne usterki nie
wystepowaty ponownie.
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19. Dane techniczne

Masa catkowita (w zaleznosci 2,64 kg

od modelu)

Wymiary (W x D) 298 x 342 mm

@ nitonakretki M6 - M16

Sifa 15-36 kN /6 bar
Skok 12mm

(zas trwania cyklu nitowania 09§

Zuzycie sprezonego powietrza 5,8 | [ANR]

/ nit

Poziom hatasu 89 dB bei 6 bar
Cisnienie robocze 6 bar, maks. 7 bar
Przytacze sprezonego 6 mm (G 1/4°)
powietrza

Norma oleju hydraulicznego

Mineralny olej hydrauliczny
klasy VG 32 zgodnie 7 150 TC
28/5C4 0 lepkosci 32 mm?/s
w temperaturze 40 °C

Przyktad oleju hydraulicz-
nego:

OH-HM 32

Norma $rodka smarowego

Smar plastyczny 150 6743-9

Przyktad srodka smarowego:

LV2Ep

0lej do smarowania Silnikow
pneumatycznych

Interfon Lube PN32
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20. Utylizacja urzadzenia

Narzedzie nalezy utylizowac zgodnie

z obowigzujacymi dyrektywami UE.
Sprawdzi¢, czy w narzedziu znajduje
sie olej hydrauliczny. Jesli tak, spuscic
g0 i zutylizowac zgodnie z przepisami o
ochronie Srodowiska naturalnego.

21. Gwarancja

Firma Titgemeyer GmbH & KG udzie-

la gwarancji na swoje urzadzenia w
okresie 12 miesiecy od daty zakupu.
Gwarancja ta nie dotyczy czesci zuzywa-
jacych sie (szczek mocujacych, ustnikow,

tulei rozpreznej itd.).

Firma Titgemeyer GmbH & Co. KG za-
pewnia, ze wszystkie narzedzia zostaty
starannie wyprodukowane i ze w przy-
padku prawidtowego uzytkowania i kon-
serwacji w Ciggu pierwszego (1.) roku
nie wystapia zadne wady materiatowe
lub inne wady produkcyjne. Gwarancja
udzielana jest tylko pierwszemu Kupujg-
cemu i tylko w przypadku uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem.

Gwarancja nie sg objete: (1) Normalne
zuzycie. Regularne czynnosci konser-
wacyjne, naprawy i wymienione czesci
ZUzywajace sie nie sg objete gwarancja.
(2) Uzytkowanie niezgodne z prze-
znaczeniem Gwarancja nie obejmuje
usterek lub uszkodzen, ktére wynikaja z
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nieprawidtowej eksploatacji, niewtasci-
wego przechowywania, niewtasciwego
uzytkowania lub naduzycia, wypadku
lub niedostatecznej pielegnacji. (3)
Niedozwolona konserwacja lub mody-
fikacje. Gwarancja nie dotyczy usterek
|lub uszkodzen spowodowanych przez
Czynnosci serwisowe, ustawienia testo-
we, instalacje, czynnosci konserwacyjne,
zmiany lub przerobki wszelkiego rodza-
ju, ktore zostaty wykonane przez osoby
inne niz pracownicy firmy Titgemeyer
GmbH & Co. KG lub jej autoryzowanych
centrow serwisowych.

Jezeli w urzadzeniu wystapi wada lub
usterka objeta zobowigzaniem gwaran-
cyjnym, nalezy niezwtocznie przestac
je do najblizszego zaktadu lub centrum
serwisowego firmy Titgemeyer GmbH &
Co KG.

Na podstawie uznanego btedu mate-
riatowego lub produkcyjnego firma
Titgemeyer GmbH & Co. KG nieodptatnie
wymieni wowczas uszkodzone czesci

i odesle naprawione urzadzenie. To
nasze jedyne zobowigzanie w ramach
niniejszej gwarancji. Firma Titgemeyer
GmbH & Co. KG nie odpowiada w zad-
nym wypadku za szkody nastepcze lub
szkody szczegdlne, ktore moga wynikac
z zakupu i uzytkowania urzadzenia.
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22. Zakres dostawy

1 nitownica RL100-2
1 trzpien M8

1 trzpien M10

1 trzpien M12

1 ustnik M8

1 ustnik M10

1 ustnik M12

1 klucz imbusowy RK3
1 klucz imbusowy RK4
1 strzykawka oleju

1 korek wlewu
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23. Piktogramy bezpieczenstwa

Nosi¢ okulary ochronne

Nosi¢ rekawice ochronne

Nosi¢ srodki ochrony stuchu
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TITGEMEYER

Tools & Automation

DEKLARACIA ZGODNOSCI

Nazwa produktu: Narzedzie do nitowania RL100-2
Numer katalogowy: 99-0306:TTA
Numer typu: 99030602012021

RL100-2 / Instrukcja eksploatacji

Nitownica RL100-2 dziata na zasadzie szybkiej hydropneumatyki. Narzedzie jest przeznaczone do

precyzyjnego ustawiania nitonakretek i nitosrub. Narzedzie jest wyposazone w pneumatyczny uktad do

wkrecania nitu w koncéwke i wykrecania w réznych odstepach czasu, z mozliwoscia regulacji sity

zaciggania i ograniczania skoku narzedzia.

Producent:

Titgemeyer Tools & Automation spol. s r.o.
U Vodarny 1506

CZ 397 01 Pisek

1€ 60647761

Tel: + 420 732 657 208

TTA-sales@titgemeyer.com

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkty sg zgodne z
z nastepujacymi normami i wytycznymi:

2006/42/ES, Dyrektywa Maszynowa

Nazwa Data i miejsce
Zatwierdzony przez In Pisek
Dyrektor 31.03.2021

Antonin Solfronk
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Titgemeyer Tools & Automation spol s.r.o.
U Vodarny 1506
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