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1. Wskazéwki dotyczace obstugi

Przed uzyciem narzedzia nalezy uwaz-
nie przeczytac instrukcje eksploatacji.
Uzytkowanie niezgodne z przeznac-
zeniem moze prowadzi¢ do btednego
dziatania narzedzia. Wszystkie informa-
cje i wskazowki odnosza sie do opisane-
go tu narzedzia i wolno wykorzystywac
je tylko w zwigzku z jego obstuga.

Kazdy, kto nastawia, obstuguje lub
konserwuje to narzedzie, musi wczesniej
przeczytac niniejszg instrukcje eksploa-
tacji i postepowac zgodnie z zawartymi
w niej wskazowkami. W szczegoélnych
przypadkach sprzedajacy moze zaofe-
rowac i przeprowadzic¢ szkolenia.

Aby zagwarantowac prawidtowe dziata-
nie narzedzia, nalezy przedsiewzigc
wszelkie fachowe $rodki techniczne
istotne dla bezpieczenstwa.

2. Opis ogolny

Pneumatyczno-hydrauliczna szybka
nitownica RL50-2 przystosowana jest
do precyzyjnego osadzania nitonakretek
i nitosrub. Jej uktad hydropneumatycz-
ny steruje ruchem obrotowym, ktory
umozliwia nakrecenie nitonakretki na
trzpien badz usuniecie jej z niego. Aby
uzyskac najlepsze mozliwe rezultaty w
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roznych sytuacjach zastosowania, moz-
na nastawic site i skok oraz kombinacje
obu tych parametrow.

Narzedzie z napedem pneumatycz-
no-hydraulicznym przystosowane jest
do osadzania nitonakretek M3 do M10
(M12 aluminium) i nitosrub (M4 do M8).

3. Obszar zastosowania

Materiat  Wielkos nitonakretki

aluminium, XXX X ox o ox o ox
mosdz
Stal XX X ox x x

Materiat  Wielkosc nitosruby

Mi M5 M6 M8 MI10 M12 M2
aluminium, Xoxoxox
mosiadz
sl X ok ox ke

1 Ustawienie za posrednictwem skoku

2 Nastawa za posrednictwem skoku, sity lub
taczona

Przed uzyciem tego narzedzia nalezy
przeczytac instrukcje eksploatacji.
Nalezy przestrzegac¢ obowigzujacych
przepisoéw bezpieczenstwa.
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4. Zdrowie i bezpieczenstwo na sta-
nowisku roboczym

Ponizsze wskazowki i wytyczne od-
noszg sie do opisanej tutaj nitownicy i
obowigzujg wszystkich uzytkownikow.

Zawarte w niniejszym rozdziale 0go-
Ine wskazowki dotyczace opisanego
narzedzia i jego zastosowania moga
by¢ uzupetniane w okreslonych miejs-
cach przez dalsze wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa, ktore odnoszg sie do
kazdorazowo opisywanego przedmiotu.

5. Srodki bezpieczenstwa

Podstawowe srodki bezpieczenstwa w
celu unikniecia uszkodzen i obrazen
Ciata.

Nastepstwem nieprawidtowego
uzytkowania narzedzia mogg byc¢
obrazenia ciata lub szkody material-

ne. Aby unikngc szkod, nalezy zawsze
stosowac sie do odpowiednich wska-
zowek dotyczacych bezpieczenstwa

i przedsiewzig¢ odpowiednie srodki
bezpieczenstwa. Narzedzie moze byc
konserwowane i naprawiane tylko przez
personel fachowy.

6. Specyficzne Szczegolne ostrzezenie
dotyczace bezpieczehstwa

Nitownica przewidziana jest tylko do
0sadzania nitonakretek i nitosrub. Za
kazda zmiane w nitownicy odpowiada
wytacznie klient.

UWAGA!

— Narzedzia powinny uzywac wytacznie
osoby, ktore przeczytaty i zrozumiaty
instrukcje eksploatacji.

— Z uzyciem tego narzedzia nie moga
pracowac osoby chore lub znajdujace
sie pod wptywem srodkow odurzajg-
cych lub alkoholu.

— Nie nalezy uzywac tego narzedzia,
jezeli brakuje elementow lub widocz-
ne sg uszkodzenia mechaniczne.

— Nigdy nie kierowac nitownicy na
osoby i uruchamiac ja tylko po zetk-
nieciu z elementem obrabianym.

— Narzedzia uzywac tylko przy tempe-
raturze roboczej od 5°C do maksymal-
nie 45°C.

— Nie wolno przekraczac cisnienia
powietrza wlotowego wynoszacego
7 bar.

— W przypadku warunkow cisnienia
powyzej 7 bar nalezy zastosowac
odpowiednie oprzyrzadowanie, aby
zmniejszyc cisnienie.

— Uzywac tylko armatur i wezy, ktore
przystosowane sa do dopuszczalnego
cisnienia roboczego wynoszgcego 10
bar (sprezone powietrze).

Titgemeyer / 10369PL0924 / 1



Przed dokonaniem jakichkolwiek
Ustawien lub przed wymiang czesci
nalezy zawsze odtaczy¢ nitownice od

7.
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Podstawowe wyposazenie urzadzenia

Podstawowe wyposazenie narzedzia

doprowadzenia sprezonego powietrza.  RL50-2:

Uzywac trzpieni gwintowanych /

trzpieni z gwintem wewnetrznym 1. Przytacze sprezonego powietrza

i nasadek zalecanych do danej sredni- 2. Ucho do wieszania na balanserze

cy nitonakretek/nitowkretow. 3. Korek wlewu oleju

Zawsze nosi¢ wymagang odziez 4. Przednia tuleja

ochronna. 5. Trzpien gwintowany / trzpien z gwin-

Jezeli narzedzie nie jest uzywane, na-
lezy odtaczyc je od zasilania sprezon-
ym powietrzem.

Narzedzia uzywac tylko do osadzania
nitonakretek.

~N O

tem wewnetrznym

. Ustnik
. Przycisk (osadzanie nitonakretki)
. Przycisk (wykrecanie trzpienia gwin-

towanego)

Nie uzywac narzedzia bez ustnika 9. Sruba nastawcza sity

z zamontowanym trzpieniem gwin- 10. Nakretka nastawcza skoku (pod

towanym / trzpieniem z gwintem zaslepka zamykajaca)

wewnetrznym (5). 3

— Nigdy nie podnosi¢ nitownicy za waz
sprezonego powietrza.

— Narzedzia uzywac tylko z zamon-
towang zaslepka zamykajaca (10).

— Aby zapobiec problemom z silnikiem,

sprezone powietrze musi by¢ oliwione

lub nalezy recznie doprowadzic olej.

2

WSKAZOWKA

Producent nie odpowiada szkody, ktore
zostaty spowodowane przez nieprawi-
dtowo wykonane naprawy lub zasto-
sowanie obcych czesci zamiennych.

Jezeli narzedzie i/lub uszczelki zostang
uszkodzone podczas naprawy, gwaranc-
ja wygasa.
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8. Uruchomienie

— kontrola wzrokowa: Uszkodzenia
zewnetrzne, Obecnos¢ zaworu re-
dukujacego cisnienie

— Zamontowanie prawidtowego trzpie-
nia gwintowanego i ustnika (patrz
rozdziat Konserwacja - demontaz i
montaz trzpienia gwintowanego i
ustnika).

— Sprawdzi¢ ustawienia maksymalne-
go skoku i minimalnej sity. Kontrola
wzrokowa regulatorow. Aby spraw-
dzi¢ regulacje skoku, nalezy zdjac
tylna pokrywe.

— Podtacz narzedzie do zrodta powie-
trza. UWAGA. Po podtaczeniu do
powietrza system zaworow zostanie
aktywowany. Jest to sygnalizowane
niewielkim ruchem ttoka i przedmu-
chaniem zaworoéw.

9. Korzystanie z narzedzia

Uwaga

— Zalecamy, aby zawsze dokonywac tacz-

nej regulacji skoku i sity. Takie tagczne

ustawienie zapobiega btedom nitowania,

uszkodzeniom nitownicy i nitu oraz
przyspiesza proces i zmniejsza zuzycie
powietrza.

— Jesli pojedynczy nit jest uzywany w ma-
teriatach o réznej grubosci, sita nitowa-

nia musi by¢ ustawiona preferencyjnie.
Najpierw nalezy ustawic site dla mate-

riatu o wiekszej grubosci. Nastepnie, dla
materiatu 0 mniejszej grubosci, wykonaj

regulacje skoku roboczego.

Podtaczenie narzedzia
do zasilania sprezonym

/

powietrzem

Przycisk (8) (wykrecenie trzpienia gwintowanego)

— W przypadku korzystania z nitonakretek

M5 i mniejszych lub nitéw wykonan-
ych z miekkich materiatéw (aluminium,
mosigdz) nalezy w pierwszej kolejnosci
ustawic skok roboczy. Regulacja skoku
roboczego ma charakter uzupetniajacy
i pomaga przyspieszyc cykl nitowania,
0szczedzajac powietrze i zapobiegajac
niepozadanym btedom.
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9.1 Ustawienia nitowania z priorytetem
sity

Przed rozpoczeciem procedury regulacji
Sity:

Regulator skoku ustawiony na maksymalny
skok. W zwigzku z tym nakretke regulatora
skoku nalezy obraci¢ do oporu, do potoze-
nia maksymalnego (obrot w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazowek zegara).
Regulator sity musi by¢ ustawiony na mini-
malng site. W zwigzku z tym Sruba musi by¢
obrocona do oporu, do pozycji maksymalnej
(obrét w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara).

1. Ustawienie sity:

— Umiesc¢ klucz na srubie regulatora sity.
Obrd&¢ Srube regulatora sity 0 % obrotu
W prawo (zgodnie z ruchem wskazowek
Zegara).

— Wykonaj TEST NITOWANIA (patrz Test
nitowania).

— Sprawdz nitowanie - rozmiar pyszczka
zaluzji, dtugosc nitu po nitowaniu, wytr-
zymatos¢ nitowanego potaczenia. Jesli
potaczenie spetnia wymagania, regulacja
sity jest zakonczona. Jesli potaczenie nie
spetnia wymagan, nalezy powtorzy¢ pro-
cedure, zwiekszajac site krok po kroku.

— Wyreguluj wymagana site, wykonujac
procedure regulacji poprzez zwiekszanie
(lub zmniejszanie) sity nitowania, az nito-
nakretka zostanie odksztatcona zgodnie z
wymaganiami i zostanie osiggniete ideal-
ne ustawienie potaczenia nitowanego.

— Po ustawieniu prawidtowej sity nalezy
wyregulowac skok

Titgemeyer / 10369PL0924 / 1
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2. Regulacja skoku:

— Wkre¢ nakretke regulatora skoku na
najmniejszy mozliwy skok, obracajac jg
w prawo zgodnie z ruchem wskazowek
zegara.

— Obroc nakretke regulatora skoku w lewo
(przeciwnie do ruchu wskazowek zega-
ra) 0 Ya obrotu (0,25 mm skoku).

— Przeprowadz RIVETEST.

— Sprawdz nitowanie nitu - rozmiar mufy
zamykajacej, dtugosc¢ nitu po nitowaniu,
wytrzymatos¢ nitowanego potaczenia.
Jesli potaczenie spetnia wymagania,
regulacja sity i skoku jest zakonczona.
Jesli potaczenie nie spetnia wymagan,
nalezy powtorzy¢ procedure, zwieksza-
jgc skok krok po kroku.

9.2 Nitowanie z priorytetem skoku

Przed rozpoczeciem procedury regulacji
skoku:

Regulator sity ustawiony na okoto 50%
sity maksymalnej. Osiaga sie to poprzez
obrocenie sruby regulacji sity do oporu,
do pozycji maksymalnej (obrot w prawo),
a nastepnie obrdcenie Sruby o 3 obroty

w lewo (przeciwnie do ruchu wskazowek
Zegara).

Regulator skoku ustawiony na minimalny
skok. W zwigzku z tym nakretka regulatora
skoku musi by¢ obrocona do oporu, do
pozycji maksymalnej (zgodnie z ruchem
wskazowek zegara).
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1. Regulacja skoku:

— Obro¢ nakretke regulacji skoku w lewo
(przeciwnie do ruchu wskazowek zega-
ra) 0 % obrotu (0,25 mm skoku).

— Wykona¢ RIVETEST.

— Sprawdz nitowanie nitu - rozmiar
zamykajacego pyszczka, dtugosc nitu

Nakretka nas-

tawcza skoku (11)

ze znacznikami
nastawczymi

10

po nitowaniu, wytrzymatos¢ nitowa-
nego potaczenia. Jesli potaczenie
spetnia wymagania, regulacja skoku jest
zakonczona. Jesli potaczenie nie spetnia
wymagan, nalezy powtorzy¢ procedure,
zwiekszajac skok krok po kroku.

Po ustawieniu prawidtowego skoku
nalezy wyregulowac site

. Ustawienie sity:

Zatoz klucz na Srube regulatora sity.
Ustaw regulator sity na minimalna site.
W tym celu nalezy przekreci¢ srube do
oporu, do pozycji maksymalnej (obrot w
kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zowek zegara).

Przekrec Srube regulatora sity o ' obro-
tu w prawo (zgodnie z ruchem wska-
zowek zegara).

Wykona¢ RIVETEST.

Sprawdz nitowanie nitu - rozmiar mufy
zaluzji, dtugosc nitu po nitowaniu, wytr-
zymatos¢ nitowanego potaczenia. Jesli
potgczenie spetnia wymagania, regulacja
sity jest zakonczona. Jesli potaczenie
nie spetnia wymagan, nalezy powtorzy¢
procedure od drugiego kroku, zwieksza-
jac site krok po kroku.

9.3 Test nitowania

Recznie nakrecic¢ nitonakretke na pret
gwintowany, UWAGA nie dokrecac.
W16z nit do otworu w materiale tes-
towym. Grubos¢ materiatu i srednica
otworu powinny odpowiadac¢ wy-
maganiom ustawianego potgczenia
nitowego.

Nacisnac spust i przytrzymac. Do mo-
mentu zanitowania nitu i wyciagniecia
trzpienia z nakretki.

Zwolni¢ spust.

Titgemeyer / 10369PL0924 / 1



9.4 Obstuga narzedzi

— Podtacz narzedzie do zrodta powie-
trza. UWAGA. Po podtaczeniu do
powietrza system zaworow zostanie
aktywowany. Jest to sygnalizowane
niewielkim ruchem ttoka i przedmu-
chaniem zaworow.

— Przymocuj nit z nakretka gwintowana
do trzpienia gwintowanego i docisnij
trzpien. Gwintowany trzpien auto-
matycznie obroci sie w prawo, a nit z

nakretka zostanie obrocony na trzpien.

— Wtdz nit z nakretkg do otworu w
materiale. PRZESTROGA Trzymaj nar-
zedzie tak, aby oS trzpienia gwintowa-
nego byta prostopadta do powierzchni
materiatu.

— Nacisnij i przytrzymaj spust nitu, az
do zakonczenia catego cyklu nitowa-
nia. Aby zanitowac nit, obroc trzpien
Z nitu.

Titgemeyer / 10369PL0924 / 1
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10. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Aby przestrzegane byty istotne przepisy
bezpieczenstwa i nitownica dziatata
prawidtowo, spetnione muszg byc¢ nas-
tepujgce warunki:

— Urzadzenie wolno uzytkowac tylko
zgodnie z jego danymi technicznymi.
Ponadto nalezy przestrzegac wszyst-
Kich przepiséw dotyczacych uzytkowa-
nia, montazu i podtgczenia urzadzenia
oraz warunkow pracy i otoczenia. Te
przepisy i warunki oraz informacje
dotyczace uzytkowania zamieszczone
sg w dostarczonej dokumentacji, we
wskazowkach dotyczacych eksploatac-
ji 1 konserwacji zawartych w instrukcji
eksploatacji.

— Urzadzenia wolno uzywac tylko zgod-
nie z przepisami lokalnymi i po spet-
nieniu warunkow wyszczegolnionych
dla danego urzadzenia. Nalezy zwrdcic
szCczegodlng uwage na specyfikacje i
potencjalne zagrozenia zwigzane z
uzytkowaniem.

— Nalezy przestrzegac¢ wszystkich
Srodkow wymaganych do utrzymania
narzedzia w nalezytym stanie, wsrod
nich przepisow dotyczacych transpor-
tu i przechowywania, konserwacji i
przegladow.

— Jezeli waz sprezonego powietrza ma
by¢ trwale potaczony ze zrodtem
sprezonego powietrza, nalezy zawsze
uzywac szybkoztaczy zabezpieczaja-
cych.

11
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— Nitownice nalezy zawsze osadzac na
nitowanej powierzchni przedmiotu
obrabianego pod katem prostym (90°).

Zasilanie sprezonym powietrzem
— Regulator sprezonego powietrza musi
by¢ wyposazony w filtr do prze-
chwytywania czastek zanieczyszczen
i skroplin. Jezeli zastosowany zosta-
nie regulator sprezonego powietrza
bez filtra, nalezy zagwarantowac, ze
sprezone powietrze jest wolne od
czgastek zanieczyszczen i/lub wilgoci.
— Zalecamy zastosowanie automa-
tycznego smarowania dla uktadu
pneumatycznego. Jezeli zastosowa-
nie automatycznego smarowania nie
jest mozliwe, nalezy raz na godzine
pracy przesmarowac uktad recznie 3
kroplami oleju. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do zatarcia silnika pneu-
matycznego. Zatarty silnik nie moze
by¢ przedmiotem reklamacji.
Odstep miedzy regulatorem sprezo-
nego powietrza a nitownicg moze
wynosi¢ maksymalnie 3 m.
Zastosowany przewod zasilajacy musi
by¢ odporny na dziatanie oleju i pty-
now oraz odpowiedni dla warunkow
eksploatacyjnych.
Wewnetrzna srednica weza sprezone-
g0 powietrza nie moze by¢ mniejsza
niz 6 mm.
Maksymalna sita zalezy od przes-
trzegania dopuszczalnego cisnienia
wejsciowego.

12
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11. Warunki dla sprezonego powietrza

ISO 8573-1
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Klasa jakosci Czastki state
sprezonego

powietrza zgodnie
znormg IS0 8573-1

Wielkos¢ maksymalna  Stezenie maksymalne ~ Maksymalny cisnie- Steiene maksymalne

niowy punkt rosy mg/m?
um mg/m? °C
2 1 1 -40 0.1

Wskazowka: Podane stezenie maksymalne odnosi sie do cisnienia bezwzglednego 1
bar, temperatury +20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 60%. Im bar-
dziej cisnienie przekracza cisnienie powietrza, tym wyzsze sg rowniez poszczegolne

stezenia.

12. Przechowywanie urzadzenia

Po pierwszym uzyciu

Jezeli narzedzie nie bedzie juz uzywane,
nalezy przechowywac je w oryginalnym

opakowaniu, w miejscu suchym i woln-
ym od zapylenia.

Po dtuzszym przechowywaniu

Po dtuzszym przechowywaniu (ok. 3
|ata) nalezy przed ponownym uzy-
ciem wymienic olej hydrauliczny. Olej
hydrauliczny moze by¢ wymieniany

Titgemeyer / 10369PL0924 / 1

tylko przez personel fachowy zgodnie z
instrukcja eksploatacji. W razie potrzeby
fachowg porade mozna uzyska¢ w cen-
trum serwisowym firmy Titgemeyer.

13. Wskazéwki dotyczace transportu
Nitownica dostarczana jest catkowicie
zmontowana. Nalezy zachowac ostroz-

nos¢ podczas obchodzenia sie z nia.
Urzadzenie zawiera olej hydrauliczny.

13
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14. Wymagania w stosunku do
operatora

Czynnosci zwigzane z planowaniem,
montazem, instalacjg, wtgczeniem do
eksploatacji, konserwacjg i naprawami
moga by¢ wykonywane tylko przez
personel fachowy i muszg by¢ kontro-
lowane przez rzeczoznawce. Po uzgod-
nieniu producent moze przeprowadzic
szkolenia.

Osoby odpowiedzialne za bezpieczens-
two pracy muszg zapewnic¢ nastepujace
warunki:

— Prace istotne dla bezpieczenstwa
wykonywane sg tylko przez personel
fachowy.

— Personel musi posiadac kwalifikacje
do wykonania danych zadan (szko-
lenie, wyksztatcenie, doswiadczenie)
badz by¢ zaznajomiony z istotnymi
normami, specyfikacjami, przepisami
BHP i wtasciwosciami systemu. Per-
sonel fachowy koniecznie musi by¢
w stanie ustali¢ na czas potencjalne
zagrozenia i uniknac ich.

15. Zmiany w urzadzeniu

Bez zgody producenta nie wolno dokon-
ywac konstrukcyjnych zmian narze-
dzia, ktore mogtyby mie¢ negatywny
wptyw na jego bezpieczenstwo. Kazde
nieprawidtowe wykonanie naprawy

i uzycie obcych czesci zamiennych
traktowane sg jak nieprawidtowa kons-
14

trukcyjna zmiana narzedzia. W takich
przypadkach producent nie gwarantuje
juz prawidtowego dziatania narzedzia, a
gwarancja wygasa. Gwarancja nie obej-
muje rowniez narzedzi, ktorych uszczel-
Ki sg uszkodzone.

Niebezpieczenstwo zranienia na skutek
nieprawidtowego obchodzenia sie z
narzedziem

Wykonywanie prac z uzyciem tego
urzadzenia jest bezpieczne, jesli
operator przeczytat ze zrozumieniem
przepisy zawarte w niniejszym po-
dreczniku i przestrzega ich. Operator
musi postepowac zgodnie ze sposobem
postepowania opisanym w niniejszym
podreczniku. Czynnosci konserwacyjne
i naprawcze, ktore nie zostaty opisane
w niniejszym podreczniku, musza byc¢
wykonywane przez wykwalifikowany
personel fachowy przeszkolony przez
firme Titgemeyer.

16. Harmonogram przegladow

Czestotliwos¢ kontroli
— Codziennie / po 50 procesow nitowa-
nia

— Skontrolowac pod katem ewentual-
nego wycieku oleju.

— Skontrolowac pod katem nieoczeki-
wanego wylotu powietrza.

— Skontrolowac¢ urzadzenia pod
katem prawidtowosci dziatania i
dobrych rezultatow nitowania.

— Skontrolowac ustawienia i trwate
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0sadzenie mechanizmu nitowania.

— Sprawdzi¢ koncowke (6) i trzpien
gwintowany / trzpien z gwintem
wewnetrznym (5) pod katem ewen-
tualnego zuzycia lub zabrudzenia,
W razie potrzeby oczysci¢ i nasma-
rowac (olejem / smarem plastyczn-
ym, jesli to mozliwe) lub wymienic
zabrudzone / uszkodzone i zuzyte
czesci.

— W przypadku oczywistych wad lub
usterek nie wolno uzywac urzadze-
nia.

— Co tydzien / po 5000 procesow ni-
towania

— Sprawdzi¢ nasadke (6) oraz trzpien
gwintowany / trzpien z gwintem
wewnetrznym (5) pod katem mozli-
wego zuzycia lub zanieczyszczenia,
W razie potrzeby oczyscic¢ go lub
wymieni¢ zabrudzone/uszkodzone
i zuzyte czesci.

— W razie potrzeby uzupetnic olej.

— Raz w roku lub po 500000 procesow

nitowania zleci¢ przeprowadzenie pet-

nej inspekcji przez personel fachowy
(lub producenta).
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— Przeprowadzi¢ kompleksowa kon-
trole i konserwacje mechanizmu
nitowania.

— Skontrolowac wszystkie czesci pod
katem zuzycia i w razie potrzeby
wymienic je.

— Przeprowadzi¢ wymiane oleju.

17. Przeglad i konserwacja

Wymiana ustnika

— Odtaczyc¢ narzedzie od zasilania
sprezonym powietrzem.

— Wymienic ustnik (6) i przednig tuleje
(4) odpowiednio przy uzyciu klucza
szesciokatnego RK20.

— Jezeli natozony zostanie wiekszy lub
mniejszy ustnik (6), nalezy uzyc¢ pa-
sujgcego do niej trzpienia gwintowa-
nego / trzpienia z gwintem wewne-
trznym (5). Wymieni¢ go za pomocga
dwach kluczy szesciokatnych RK10.

Wystajacy
trzpien gwintowany
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Wymiana trzpienia

Odtaczy¢ narzedzie od zasilania
sprezonym powietrzem.

Zdjac¢ ustnik (6) i przeciwnakretke (6a)
z przedniej tulei (4), uzywajac dwaoch
kluczy szesciokatnych RK20.

Usunac przednia tuleje (4), uzywajac
klucza szesciokatnego RK20.
Wymieni¢ trzpien gwintowany (5),
uzywajac dwaoch kluczy szesciokat-
nych RK10, i zamocowac go przy
uzyciu nakretki zabezpieczajacej (53).
Zamontowac pozostate czesci w kolej-
nosci odwrotnej do opisanej powyzej.
Upewnic sie, ze wszystkie czesci
zostaty zabezpieczone przez mocno
dokrecone przeciwnakretki.

Ustnik (6) musi by¢ teraz prawidtowo
ustawionz (patrz ,Ustawianie ustni-
ka").

Podtaczy¢ narzedzie do zasilania
sprezonym powietrzem.

Ustawianie ustnika

Aby narzedzie dostarczato prawi-
dtowych rezultatow, ustnik (6) musi
by¢ dopasowany do dtugosci nito-
nakretki.

Korek wlewu z pierscieniem
uszczelniajacym USIT

o

Prawidtowe ustawienie: Co najmniej
jeden zwoj gwintu trzpienia (5) wys-
taje z przodu z nitonakretki.

Aby zmieni¢ pozycje ustnika (6),
nalezy obroci¢ go w odpowiednio
wymaganym kierunku.

Zabezpieczyc¢ ustnik (6) na przedniej
tulei (4) przeciwnakretka (6a), uzywa-
jac dwoch kluczy szesciokatnych
RK?20.

Uzupetnienie oleju

W przypadku straty skoku w czasie
nitowania nalezy uzupetnic olej.
Podczas napetniania nalezy zwrocic
uwage na to, aby zadne zanieczyszc-
zenia nie przedostaty sie do uktadu
hydraulicznego.

Odtaczyc¢ narzedzie od zasilania
sprezonym powietrzem.

Zdjac¢ przednia tuleje (4) wraz z ustni-
kiem (czesci 6 i 6a).

Poluzowac srube na gorze narzedzia,
uzywajac klucza imbusowego RK4.
Napetni¢ strzykawke oleju zalecanym
olejem hydraulicznym (patrz ,Dane
techniczne”) i przytozyc¢ ja do mosiez-
nego korka wlewu. Nastepnie wkrecic¢
obie czesci razem w wolny otwor w
narzedziu.

Wttoczy¢ olej hydrauliczny w nar-
zedzie, wielokrotnie naciskajac ttok
strzykawki. Ttok hydrauliczny porusza
sie przy tym do przodu i do tytu.
Usungac korek wlewu, ponownie wkre-
Ci¢ srube z tbem walcowym i piers-
cien uszczelniajacy USIT. Nastepnie
zamontowac przednig tuleje.
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— Wytrzec narzedzie do czysta.
— Wykonac¢ 20 probnych nitowan bez
nitow (kontrola dziatania).

18. Diagnostyka problemu

Eksploatator musi zapewni¢, ze:

— Obstuga konserwatorska moze by¢ w
kazdej chwili natychmiast na miejscu.

— W przypadku btednego dziatania ni-
townicy i potgczonego z nig systemu
obstuga konserwatorska moze usungc
usterke.

— Ewentualne btedy dziatania badane sa
przez odpowiedni personel fachowy;
ewentualne usterki sg usuwane, a
eksploatacja narzedzia optymalizowa-
na jest tak, aby podobne usterki nie
wystepowaty ponownie.
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19. Dane techniczne

Masa catkowita 1,99 kg

(w zaleznosci od modelu)

Wymiary (W x D) 265 X 265 mm
Zakres roboczy - @ nitonakretki M3 - M10 (M12 alu)
@ nitosrub M4 - M8

Sifa 10-21kN/6 bar
Skok 8,5mm

(zas trwania cyklu nitowania 095

Zuzycie sprezonego powietrza /it 2,6 | [ANR]
Cisnienie robocze 6 bar, maks. 7 bar
Poziom hatasu 89 dB bei 6 bar

6 mm (G 1/4)
Mineralny olej hy-
drauliczny klasy VG 32
zgodnie z 150 TC 28/5C4
0 lepkosci 32 mm2/s w
temperaturze 40 st. C

Przytacze sprezonego powietrza
Norma oleju hydraulicznego

Przyktad oleju hydraulicznego: 0H-HM 32

Norma $rodka smarowego Smar plastyczny 150
6743-9

Przyktad Srodka smarowego: LV2EP

0lej do smarowania Silnikow Interfon Lube PN32

pneumatycznych

20. Utylizacja urzadzenia

Narzedzie nalezy utylizowac¢ zgodnie

z obowigzujacymi dyrektywami UE.
Sprawdzi¢, czy w narzedziu znajduje
sie olej hydrauliczny. Jesli tak, spuscic
g0 i zutylizowac¢ zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska naturalnego.

21. Gwarancja
Firma Titgemeyer GmbH & KG udzie-
la gwarancji na swoje urzadzenia w
okresie 12 miesiecy od daty zaku-
pu. Gwarancja ta nie dotyczy czesci
17
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zuzywajacych sie (szczek mocujgcych,
ustnikow, tulei rozpreznej itd.).Firma
Titgemeyer GmbH & Co. KG zapewnia,
ze wszystkie narzedzia zostaty staran-
nie wyprodukowane i ze w przypadku
prawidtowego uzytkowania i kon-
serwacji w Ciggu pierwszego (1.) roku
nie wystgpia zadne wady materiatowe
|lub inne wady produkcyjne. Gwarancja
udzielana jest tylko pierwszemu kKupujg-
cemu i tylko w przypadku uzytkowania
urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem.
Gwarancja nie sg objete: (1) Normalne
zuzycie. Regularne czynnosci konserwa-
cyjne, naprawy i wymienione czesci
ZUzZywajgce sie nie sg objete gwarancja.
(2) Uzytkowanie niezgodne z przez-
naczeniem Gwarancja nie obejmuje
usterek lub uszkodzen, ktore wynikaja z
nieprawidtowej eksploatacji, niewtasci-
wego przechowywania, niewtasciwego
uzytkowania lub naduzycia, wypadku
lub niedostatecznej pielegnacji. (3)
Niedozwolona konserwacja lub modyfi-
kacje. Gwarancja nie dotyczy usterek lub
uszkodzen spowodowanych przez czy-
nNosci serwisowe, usatwienia testowe,
instalacje, czynnosci konserwacyjne,
zmiany lub przerobki wszelkiego rodza-
ju, ktore zostaty wykonane przez osoby
inne niz pracownicy firmy Titgemeyer
GmbH & Co. KG lub jej autoryzowanych
centrow serwisowych. Jezeli w urza-
dzeniu wystapi wada lub usterka objeta
zobowigzaniem gwarancyjnym, nalezy
niezwtocznie przestac je do najblizszego
zaktadu lub centrum serwisowego firmy
Titgemeyer GmbH & Co KG. Na pods-
tawie uznanego btedu materiatowego
lub produkcyjnego firma Titgemeyer
GmbH & Co. KG nieodptatnie wymieni
wowczas uszkodzone czesci i odesle
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naprawione urzadzenie. To nasze jedyne
zobowigzanie w ramach niniejszej
gwarancji. Firma Titgemeyer GmbH & Co.
KG nie odpowiada w zadnym wypadku
za szkody nastepcze lub szkody szcze-
golne, ktore moga wynikac¢ z zakupu i
uzytkowania urzadzenia.

22. Zakres dostawy

— 1 nitownica RL50-2
1 trzpien M5

1 trzpien M6

— 1 trzpien M8

— 1 trzpien M10

1 ustnik M5

1 ustnik M6

— 1 ustnik M8

1 ustnik M10

1 klucz imbusowy RK4
— 1 strzykawka oleju
— 1 korek wlewu

23. Piktogramy bezpieczehstwa

Nosi¢ okulary ochronne

O

Nosic¢ rekawice ochronne

®

Nosi¢ srodki ochrony stuchu
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TITGEMEYER

Tools & Automation

DEKLARACIA ZGODNOSCI

Nazwa produktu: Narzedzie do nitowania RL50-2
Numer katalogowy: 99-0303:TTA
Numer typu: 99030302012021

RL50-2 / Instrukcja eksploatacji

Nitownica RL50-2 dziata na zasadzie szybkiej hydropneumatyki. Narzedzie jest przeznaczone do

precyzyjnego ustawiania nitonakretek i nitosrub. Narzedzie jest wyposazone w pneumatyczny system

nakrecania nitonakretki na koncowke i odkrecania w réznych odstepach czasu, z mozliwoscig regulacji sity

zaciggania i ograniczania skoku narzedzia.

Producent:

Titgemeyer Tools & Automation spol. s r.o.
U Vodarny 1506

CZ 397 01 Pisek

1€ 60647761

Tel: + 420 732 657 208

TTA-sales@titgemeyer.com

Niniejszym o$wiadczamy, ze produkty sg zgodne z
z nastepujacymi normami i wytycznymi:

2006/42/ES, Dyrektywa Maszynowa

Nazwa Data i miejsce
Zatwierdzony przez In Pisek
Dyrektor 31.03.2021

Antonin Solfronk
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Titgemeyer Tools & Automation spol s.r.o.
U Vodarny 1506

39701 Pisek
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