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1. Wskazéwki dotyczace obstugi

Przed uzyciem nitownicy nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje eksploatacji.
Uzytkowanie niezgodne z przeznac-
zeniem moze prowadzi¢ do btednego
dziatania narzedzia. Wszystkie informac-
je i wskazowki odnoszg sie do opisanego
tu narzedzia i wolno wykorzystywac je
tylko w zwigzku z jego obstuga.

Kazdy, kto nastawia, obstuguje lub
konserwuje to narzedzie, musi wczesniej
przeczytac niniejszg instrukcje eksploa-
tacji i postepowac zgodnie z zawartymi
w niej wskazowkami. W szczegélnych
przypadkach sprzedajgcy moze réwniez
przeprowadzi¢ szkolenie.

Aby zagwarantowac prawidtowe dziatanie
narzedzia, nalezy przedsiewzig¢ wszelkie
fachowe $rodki techniczne istotne dla
bezpieczenstwa.

2. Opis ogolny

Nitownica pneumatyczno-hydraulic-

zna do nitowania z duzg szybkoscig
RL60-2 zostata opracowana do precy-
zyjnego osadzania nitéw zrywalnych.
Wyposazone w system prozniowy, ktory
utrzymuje nit zrywalny na kazdej po-
ZyCji w nasadce. Po zakonczeniu procesu
nitowania koputki nitbw gromadzone sa
w pojemniku przechwytujgcym.

Nitownica pneumatyczno-hydrauliczna
do nitowania z duzg szybkoscig przysto-
sowana jest do precyzyjnego osadzania
poddawanych jednostronnej obrobce
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nitow zrywalnych o wielkosci 4 - 6,4
mm i do nitéw wytrzymatych na roz-
dzieranie o wielkosci 6,4 mm. Narzedzie
nadaje sie do nitow zrywalnych Multig-
rip i do osadzania nitow zrywalnych w
miekkich materiatach.

Wszystkie osoby, ktore korzystajg

z tego narzedzia, musza przeczytac
niniejsza instrukcje eksploatacji. Nalezy
rowniez przestrzegac istotnych przepi-
sOw bezpieczenstwa.

3. Obszar zastosowania

Wielkos¢ nitu 4 48/56 64 64-nity
wytrzy-
mate na
rozdzie-

ranie

Na podstawie ponizszej tabeli mozna
prawidtowo przygotowac i nastawic
narzedzie na uzywane typy i rozmiary
nitow zrywalnych.
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4. Zdrowie i bezpieczenstwo na
stanowisku roboczym

Ponizsze wskazowki i wytyczne
odnoszg sie do opisanej tutaj nitownicy i
obowigzujg wszystkich uzytkownikow.

Zawarte w niniejszym rozdziale ogol-

ne wskazowki dotyczace opisanego
narzedzia i jego zastosowania mogg zostac
uzupetnione przez inne, bardziej specyfic-
zne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
zawarte w innych rozdziatach.

5. Srodki bezpieczenstwa
Podstawowe Srodki bezpieczenstwa w
celu unikniecia uszkodzen i obrazen ciata:

Nastepstwem nieprawidtowego
uzytkowania narzedzia mogg byc¢
obrazenia ciata lub szkody materialne. Aby
uniknac szkod, nalezy zawsze stosowac sie
do odpowiednich wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa i przedsiewzia¢ odpo-
wiednie srodki bezpieczenstwa. Narzedzie
moze by¢ konserwowane i naprawiane
tylko przez personel fachowy.

6. Specyficzna wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

Nitownica przewidziana jest tylko

do osadzania nitéw zrywalnych. Za

kazda zmiane w nitownicy odpowiada

wytacznie klient.

UWAGA!

— Przed rozpoczeciem pracy z uzyciem
tego narzedzia nalezy przeczytac
instrukcje eksploatacji i upewnic sie, ze

cata jej zawartosc zostata zrozumiana.
Z uzyciem tego narzedzia nie moga
pracowac osoby chore lub znajdujace
sie pod wptywem lekow lub alkoholu.
Nie uzywac tego narzedzia, jezeli
brakuje elementow lub widoczne sg
uszkodzenia mechaniczne.

Nigdy nie kierowac nitownicy na 0so-
by i uruchamiac j3 tylko po zetknieciu
z elementem obrabianym.

Nitownicy uzywac tylko przy tem-
peraturze roboczej powyzej 5°C i
nieprzekraczajacej 45°C.

Zwroci¢ uwage na to, aby cisnienie
robocze wynoszace 7 bar (0,7 MPa)
nie zostato przekroczone.

W przypadku stwierdzenia cisnienia
powyzej 7 bar nalezy obnizy¢ je
odpowiednimi srodkami.

Uzywac tylko armatur i wezy, ktore
przystosowane sg do dopuszczalnego
cisnienia roboczego wynoszgcego 10
bar (sprezone powietrze).

Przed dokonaniem jakichkolwiek
nastaw lub wymiana czesci nalezy
odtaczyc¢ nitownice od zasilania
sprezonym powietrzem.

Uzyc nasadki (5) odpowiedniej do
danej srednicy nitu.

Zawsze nosi¢ wymagane srodki
ochrony indywidualnej.

Narzedzia, ktore nie sa aktualnie
uzywane, nalezy odtgczyc¢ od zasilania
sprezonym powietrzem.

Narzedzia uzywac tylko do
o0sadzania nitow zrywalnych.
Narzedzia uzywac tylko z
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zamontowana przednia tuleja (6).

- W zadnym wypadku nie trzymac,
ani nie podnosi¢ nitownicy za waz
sprezonego powietrza.

— Przed zdjeciem pojemnika
przechwytujgcego trzpienie nitownic-
ze (2) w celu jego oproznienia nalezy
upewnic sie, ze uktad prozniowy jest
wytgczony.

UWAGA!

Przed uruchomieniem narzedzia zawsze
zwroci¢ uwage na to, czy zamontowany
jest pojemnik przechwytujacy trzpienie
nitownicze. Niebezpieczenstwo zranienia.

WSKAZOWKA

Producent nie odpowiada szkody,

ktore zostaty spowodowane przez
nieprawidtowo wykonane naprawy lub
zastosowanie obcych czesci zamiennych.
Jezeli nitownica i/lub uszczelki zostang 5
uszkodzone podczas naprawy, gwaranc- Q‘

ja wygasa. . /

7. Podstawowe wyposazenie narzedzia
Widok ogoélny podstawowego
wyposazenia narzedzia RL60-2:

1. Przytacze sprezonego powietrza

2. Pojemnik przechwytujacy trzpienie
nitownicze Widok ogolny podsta-
Ucho zaczepowe WOWego wyposazenia
Korek wlewu oleju narzedzia
Nasadka

Przednia tuleja

Przycisk

Przycisk odsysania

© N oW
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8. Uruchamianie nitownicy

Przed kazdym rozpoczeciem pracy
przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa
nitownicy pod katem:

— uszkodzen zewnetrznych

— wycieku oleju z narzedzia

Wybrac¢ nasadke dopasowang do danego
nitu zrywalnego i sprawdzic¢, czy zostata
trwale osadzona na gtowicy obudowy.
Przed zasadnicza pracg 20 razy
przetestowac dziatanie narzedzia bez
nitow zrywalnych.

9. Obstuga nitownicy

— Po przegladzie przed pierwszym
uzyciem (wtaczenie do eksploatacji)

— Podtaczy¢ narzedzie do zasilania
sprezonym powietrzem (6 - 7 bar).

— Jezeli cisnienie powietrza jest za
wysokie, aktywowany jest wbudowany
Zawor bezpieczenstwa, ktory wowczas
automatycznie spuszcza powietrze,
aby narzedzie nie ulegto uszkodzeniu.
W tym przypadku nastawi¢ cisnienie
pneumatyczne na prawidtowa wartosc.

— Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci
sg prawidtowo zamontowane i czy
szybkoztacza sg szczelne. Nie moze
by¢ styszalny odgtos ulatniajacego sie
powietrza.

— Nacisnac i przycisng¢ przycisk odsy-
sania (8). Nitownica zaczyna zasysac
powietrze przez nasadke.

— Wprowadzi¢ trzpien nitu w nasadke
(5). (Strumien powietrza utrzymuje nit
w nasadce.)

— Ustawi¢ nitownice z nitem zrywalnym
w prawidtowej pozycji nitowania.

— Nacisnac przycisk (7). Nitownica wyko-
nuje ruch zaciggania. Trzpien nitu jest
przy tym wyciggany i odrywany.

— Po osadzeniu nitu zrywalnego zwolnic¢
przycisk (7). Narzedzie powraca auto-
matycznie do potozenia podstawowego.

/ N

Podtaczy¢ narzedzie
do zasilania sprezonym
powietrzem

— W czasie procesu nitowania
przytrzymywac nacisniety przycisk
odsysania (8), aby oderwany trzpien
spadt do pojemnika przechwytujacego
trzpienie nitownicze.

— Przed uruchomieniem nastepnego pro-
cesu nitowania nalezy upewnic sie, ze
trzpien nitu zostat prawidtowo usuniety.

— Zwolni¢ przycisk odsysania (8), aby
przerwac strumien powietrza lub
uruchomi¢ nastepny proces nitowania.

10. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Aby przestrzegane byty istotne przepisy
bezpieczenstwa i nitownica dziatata

Titgemeyer / 10342PL1121 /1
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prawidtowo, spetnione muszg byc¢
nastepujgce warunki:
— Urzadzenie wolno uzytkowac tylko

zgodnie z jego danymi technicznymi.
Ponadto nalezy przestrzegac¢ wszystkich
przepisow dotyczacych uzytkowania,
montazu o podtgczenia urzadzenia
oraz warunkow pracy i otoczenia. Te
przepisy i warunki zostaty wymienione
w dokumentach zlecenia, w informac-
jach dotyczacych uzytkowania (m.in.

na etykietach) oraz w dokumentacji
dostarczonej wraz z urzadzeniem, do
ktorej nalezy réwniez niniejsza instruk-
cja eksploatacji i konserwacji.
Urzadzenia wolno uzywac tylko zgod-
nie z przepisami obowigzujacymi w
danym kraju i po spetnieniu warunkow
wyszczegolnionych na urzadzeniu.
Szczegblng uwage nalezy zwrocic

na mozliwe zagrozenia zwigzane z
uzytkowaniem i na specyfikacje.
Nalezy przestrzegac wszystkich srodkow
wymaganych do utrzymania narzedzia w
nalezytym stanie, wsrod nich przepisow
dotyczacych transportu i przechowywa-
nia, konserwacji i przegladow.

Do trwatego podtgczenia urzadzenia
do zasilania sprezonym powietrzem
nalezy koniecznie uzyc¢ szybkoztacza
zabezpieczajgcego.

Pojemnik przechwytujacy trzpienie
nitownicze nalezy oproznic, kiedy jest
wypetniony wiecej niz w potowie.
Nitownice przyktadac¢ do powierzchni
montazowej zawsze pod kgtem prostym
(90°).
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Prostopadte spozycjo- K= Grubos¢ zacisku
nowanie narzedzia na
powierzchni

Zasilanie sprezonym powietrzem

— Aby urzadzenie mogto prawidtowo
pracowac, cisnienie robocze musi miescic¢
sie w dozwolonym zakresie od co
najmniej 6 bar do maksymalnie 7 bar. W
razie potrzeby nalezy zastosowac odpo-
wiedni zawor redukcyjny. Zlekcewazenie
tego przepisu moze spowodowac
obrazenia ciata lub szkody materialne.

— Regulator cisnienia musi by¢ wyposazony
w filtr, aby brud lub skropliny nie
mogty przedostac sie do uktadu zasi-
lania sprezonym powietrzem. Jezeli
nie zostanie zastosowany regulator
cisnienia z filtrem, nalezy w inny sposob
zagwarantowac, ze brud lub skropliny nie
przedostang sie do sprezonego powietrza.

— Waz sprezonego powietrza miedzy
regulatorem sprezonego powietrza a
nitownicg moze mie¢ maksymalnie 3
m dtugosci.

— Zastosowany waz musi by¢ przystoso-
wany do warunkow eksploatacji oraz od-
porny na oddziatywanie oleju i wilgoci.

— Uzywany waz sprezonego powie-
trza musi miec¢ srednice wewnetrzng
WYN0sz3aCcg Co najmniej 6 mm.

— Maksymalna sita wywierana przez
nitownice zalezy od przestrzegania
cisnienia roboczego.




Polski

RL60-2 / Instrukcja eksploatacji

11. Wymagania dotyczace uktadu pneumatycznego

ISO 8573-1
Klasa jakosci (zastki state Woda Olej
sprezonego
powietrza wedtug
150 8573-1
. o e
Wielkos¢ maksymalna  Stezenie maksymalne ~ Maksymalny Stezenie maksymalne
cisnieniowy punkt rosy
Him mg/m? C mg/m?
2 1 1 -40 0,1

Wskazowka: Podane stezenie maksymalne odnosi sie do cisnienia bezwzglednego 1
bar, temperatury +20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza wynoszacej 60%. Im bardziej
cisnienie przekracza cisnienie powietrza, tym wyzsze sa rowniez poszczegolne stezenia.

12. Przechowywanie nitownicy

Po pierwszym uzyciu

Jezeli nitownica nie bedzie
bezposrednio uzywana, nalezy
przechowywac jg w oryginalnym opako-
waniu, w miejscu suchym i wolnym od
zapylenia.

Po dtuzszym przechowywaniu

Po dtuzszym przechowywaniu (ok. 3
lata) nalezy przed ponownym uzyciem
wymienic olej hydrauliczny. Olej
hydrauliczny moze by¢ wymieniany
tylko przez personel fachowy zgodnie z

10

instrukcja eksploatacji. W razie potrzeby
mozna zamowi¢ profesjonalne wsparcie
centrum serwisowego firmy Titgemeyer.

13. Wskazowki dotyczace transportu
Nitownica dostarczana jest catkowicie
zmontowana. Nalezy zachowac
ostroznos¢ podczas obchodzenia sie z
nig. Narzedzie zawiera olej hydrauliczny.

14. Wymagania w stosunku do operatora

Czynnosci zwigzane z planowaniem,
montazem, instalacja, wtgczeniem do

Titgemeyer / 10342PL1121 /1



eksploatacji, konserwacjg i naprawami
moga by¢ wykonywane tylko przez
personel fachowy i muszg byc¢ kontro-
lowane przez rzeczoznawce. Po uzgod-
nieniu producent moze przeprowadzic¢
szkolenia.

Osoby odpowiedzialne za
bezpieczenstwo pracy muszg zapewnic

nastepujace warunki:

— Prace istotne dla bezpieczenstwa wyko-

nywane sg tylko przez personel fachowy.

— Personel musi posiadac kwalifikacje
do wykonania danych zadan (szko-
lenie, wyksztatcenie, doswiadczenie)
badz by¢ zaznajomiony z istotnymi
normami, specyfikacjami, przepisami
BHP i wtasciwosciami systemu. Per-
sonel fachowy koniecznie musi byc¢
w stanie ustali¢ na czas potencjalne
zagrozenia i uniknac ich.

15. Zmiany w narzedziu

Bez zgody producenta nie wolno
dokonywac konstrukcyjnych zmian
narzedzia, ktére mogtyby miec¢ nega-
tywny wptyw na jego bezpieczenstwo.
Operator musi przestrzegac wytyc-
znych opisanych w niniejszej instrukcji
eksploatacji. Czynnosci konserwacyjne i
naprawcze, ktore nie zostaty tu opisane,
muszg by¢ wykonywane przez wykwali-
fikowany personel fachowy przeszkolo-
ny przez firme TTA.

Titgemeyer / 10342PL1121 /1
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Niebezpieczenstwo zranienia na skutek
nieprawidtowego obchodzenia sie z
narzedziem

Uzytkowanie tego narzedzia nie jest
niebezpieczne dla operatora, jezeli
przeczytat on niniejszy podrecznik i
zrozumiat go, i postepuje zgodnie z
odpowiednimi instrukcjami. Operator
musi przestrzega¢ wytycznych opisa-
nych w niniejszej instrukcji eksploatacji.
Czynnosci konserwacyjne i naprawcze,
ktore nie zostaty tu opisane, musza byc¢
wykonywane przez wykwalifikowany
personel fachowy przeszkolony przez
firme TTA.

16. Harmonogram przegladow
Czestosci kontroli
— Codziennie:

— Woyciek oleju z narzedzia

— Nieoczekiwany wylot powietrza

— Prawidtowe dziatanie i prawidtowy
proces nitowania

— Prawidtowa nastawa i trwate
o0sadzenie mechanizmu nitowania

— Zuzycie nasadki (5); w przypadku wi-
docznego zuzycia wymiana nasadki

— Prawidtowe osadzenie pojemnika
przechwytujacego trzpienie nitow-
nicze (2)

— W przypadku oznak jakiegokolwiek
uszkodzenia narzedzia natychmias-
towe wytaczenie go z eksploatacji

— Co tydzien / po 5000 procesow
nitowania:

— Kontrola nasadki (5) i szczek
11
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mocujacych; oczyszczenie elemen- mocujace podlegaja zuzyciu mecha-

tow zabrudzonych lub wymiana nicznemu i nalezy je wymienic, kiedy

elementow uszkodzonych i zuzytych  trzpien nitu nie jest juz mocno chwytany.
— W razie potrzeby uzupetnienie oleju — Odtaczyc narzedzie od zasilania

— Raz w roku / po 500000 procesow
nitowania: kompleksowy przeglad wy-
konywany przez autoryzowang osobe
(lub producenta)

— Kompleksowy przeglad i konser-
wacja mechanizmu nitowania
— Kontrola i wymiana wszystkich

sprezonym powietrzem.

Odkreci¢ przednig tuleje, uzywajac
klucza nasadowego RK19. Ostroznie
wykrecic i zdjac tuleje.

Odtaczy¢ galwanizowany pierscien
ustalajgcy, pociggajac go w kierunku
urzadzenia i odkrecic¢ tuleje rozprezna.
Wyjac szczeki mocujace z tulei

zuzytych elementow rozpreznej. Oczysci¢ tuleje i szczeki
— Wymiana oleju mocujace, usungc ewentualne resztki
metalu ze sprezyny i prowadnicy i/lub
Do czyszczenia narzedzia nie wolno wymienic¢ zuzyte elementy.
uzywac ostrych srodkow czyszczacych — Lekko naoliwi¢ nowe szczeki mocujace
|lub tatwopalnych ptynéw. po stronie zewnetrznej i 0sadzic¢ je
we wtasciwym potozeniu (zeby do
Nitownice nalezy oczysci¢ i przed srodka) w tulei rozpreznej. Nakrecic
uzyciem sprawdzi¢ pod katem ewentu- tuleje na element posredni. Pierscien
alnych uszkodzen mechanicznych. Przed ustalajgcy automatycznie utrzymuje
ztozeniem na dtuzsze przechowywanie tuleje rozprezng na pozycji. Dokrecic
PO Uzyciu nalezy najpierw oczyscic jg tylko do przedostatniego zeba. Nie
nitownice. Nastepnie nalezy pokryc¢ dokrecac przy uzyciu klucza! Pierscien
wszystkie zewnetrzne elementy metalo- ustalajgcy mogtby ulec uszkodzeniu.
we srodkiem przeciwkorozyjnym. — Ostroznie nakreci¢ przednig tuleje i
dokrecic¢ jg kluczem nasadowym RK19.
17. Przeglad i konserwacja — Sprawdzi¢ odstep tulei rozpreznej
Czyszczenie lub wymiana szczek (rozdziat 18, Odstep tulei rozpreznej -
mocujacych wymiar X)
Szczeki mocujace nalezy czyscic raz Wymiana nasadki
dziennie lub po 2000 procesow nitowa- Odtaczyc¢ narzedzie od zasilania
nia (w zaleznosci od materiatu i jakosci sprezonym powietrzem.

uzytych nitow). W przypadku wiekszych Przytrzymac przednig tuleje w

ilosci nitéw nalezy odpowiednio czesciej sptaszczonych miejscach kluczem

czyscic szczeki mocujace. Szczeki nasadowym RK19 i odkreci¢ nasadke
kluczem nasadowym RK11. Nastepnie

12 Titgemeyer / 10342PL1121/ 1



Galwanizowany
pierscien ustalajacy

Tuleja
rozprezna

Przednia
tuleja

Zdjecie nasadki

odkreci¢ catg przednig tuleje kluczem
nasadowym RK19. Zdjac¢ przednia tuleje
i reka wykreci¢ nasadke.

Nastepnie reka nakreci¢ nowa nasadke na
zdjeta tuleje przednig. Osadzic¢ przednia
tuleje na narzedziu, wetknac klucz nasa-
dowy RK19 (w sptaszczonych miejscach)
i mocno dokrecic tuleje. POzniej dokrecic

Montaz nasadki i
przedniej tulei

Titgemeyer / 10342PL1121 /1
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Demontaz szczek

nasadke kluczem nasadowym RK11.
Odstep tulei rozpreznej - wymiar X

Aby szczeki mocujace niezawodnie
chwytaty trzpien nitu i mozliwe byto
wprowadzenie go w narzedzie dobrze i
bez zakleszczenia, wymiar odstepu X musi
by¢ prawidtowo nastawiony. Fabrycznie
wymiar ten nastawiony jest wstepnie na X

13
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= 84 mm (nastawa podstawowa).

W razie potrzeby mozna zmienic ten wy-
miar za pomoca elementu dystansowego
i przeciwnakretki (klucz nasadowy RK15

i RK12). W przypadku zastosowania stan-
dardowej nasadki i gtowicy zaciggajacej
najwiekszy odstep X moze wynosic
maksymalnie 86 mm. Najmniejszy odstep
X ustalony jest przez gwint na ttoku.

Przy uzyciu wiekszego odstepu X mozna
bardziej otworzy¢ szczeki mocujace,
gdyby trzpien nitu utknat w szczekach
mocujgcych. W przypadku mniejszego
odstepu X szczeki mocujgce mogg mocniej
chwytac trzpien nitu. Jest to korzystne,
jesli trzpien nitu jest krotki i szczeki
mocujace chwytaja go tylko na tylnym
koncu. Aby zapobiec uszkodzeniom,

Element
dystansowy

Przeciwnakretka

@

Wymiar odstepu X, nastawa podstawowa

powinno sie zawsze zapewnic, ze gtowica

zaciggajaca nie zderzy sie z nasadka.

Uzupetnienie oleju

— W przypadku straty skoku nalezy
uzupetnic olej.

— Podczas napetniania nalezy zwrocic
uwage na to, aby zadne zaniec-
zyszczenia nie przedostaty sie do

14

uktadu hydraulicznego.

Odtaczy¢ narzedzie od zasilania
sprezonym powietrzem.

Odkreci¢ nasadke (patrz ,Czyszczenie
lub wymiana szczek mocujacych”).
Poluzowac Srube z tbem walcowym
na gorze przy uchwycie narzedzia,
uzywajac klucza imbusowego RK4.
Napetni¢ strzykawke oleju zalecanym
olejem hydraulicznym (rozdziat 19,
Dane techniczne). Osadzi¢ strzykawke
na mosieznej srubie wlewu i wkreci¢ ja
w otwor w narzedziu.

Wttoczy¢ olej hydrauliczny w
narzedzie, wielokrotnie naciskajac ttok
strzykawki. Ttok hydrauliczny porusza
sie przy tym do przodu i do tytu.
Wykrecic¢ srube wlewu wraz ze
strzykawka; wtozyc Srube i pierscien
USIT. Zamontowac przednia tuleje
(patrz rozdziat ,Czyszczenie lub wy-
miana szczek mocujgcych”).

Oczysci¢ narzedzie, jezeli wystepujg
rozpryski oleju.

Uruchomi¢ narzedzie 20 razy bez
nitow (,0bstuga nitownicy”).

Zdjecie korka wlewu oleju

Titgemeyer / 10342PL1121 /1



18. Diagnostyka problemu

Operator musi zapewnic¢, ze:

— Obstuga konserwatorska moze by¢ w
kazdej chwili natychmiast na miejscu.

— W przypadku btednego dziatania nitow-
nicy i potaczonego z nig systemu obstuga
konserwatorska moze usungc usterke.

— Ewentualne btedy dziatania badane sa
przez odpowiedni personel fachowy:;
ewentualne usterki sg usuwane, a
eksploatacja narzedzia optymalizowa-
na jest tak, aby podobne usterki nie
wystepowaty ponownie.

19. Dane techniczne

Masa catkowita (w zaleznosci 1,99 kg

od modelu)

Wymiary (W x D) 331x336mm

Srednica nitu zrywalnego 4 - 6,4 mm, maks. srednica
trzpienia @ 4 mm

Sita osadzania 179 kN / 6 bar

Skok roboczy 27 mm

(zas trwania procesu osadzania 1§

Zuzycie sprezonego powietrza 5,8 | [ANR]

/ nit

ZU7yCie Sprezonego powietrza

465,5 |/min [ANR] (78 |/min

- Wyrzut przy cisnieniu 6 bar)
Odgtosy pracy 85,5 dB
Cisnienie robocze 6 bar, maks. 7 bar

Przytacze sprezonego powietrza 6 mm (G 1/4°)

Standardowy olej hydrauliczny

IS0 VG 32, HLP (DIN 51524-2)

Alternatywny olej hydrauliczny OH-HM 32

Norma $rodka smarowego

150 XCCHB-2

Przykfad srodka smarowego

LV2Ep

20. Utylizacja nitownicy
Nitownica nalezy utylizowac zgodnie z
istotnymi dyrektywami UE. Sprawdzic,

Titgemeyer / 10342PL1121 /1
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czy w narzedziu znajduje sie olej
hydrauliczny. Jesli tak, spusci¢ go i
zutylizowac zgodnie z przepisami o
ochronie srodowiska naturalnego.

21. Gwarancja

Firma Titgemeyer GmbH & Co. & KG udzie-
la gwarancji na okres 12 miesiecy od daty
zakupu. Gwarancja nie obejmuje czesci
zuzywajacych sie (szczek mocujgcych,
nasadek, tulei rozpreznej itd.).

Firma Titgemeyer GmbH & Co. KG gwa-
rantuje, ze wszystkie narzedzia elektryc-
zne zostaty poddane starannej obrobce

i podczas normalnego uzytkowania w
okresie jednego (1) roku nie wystgpig
wady materiatowe lub btedy techno-
logiczne. Gwarancja ta udzielana jest
tylko pierwszemu kupujgcemu i tylko

w przypadku uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem.

Gwarancja nie obejmuje: Normalnego
zuzycia. Do zakresu gwarancji nie naleza
regularna konserwacja, naprawy i czesci
zamienne, ktére musza by¢ wymie-
niane z powodu normalnego zuzycia.
Niewtasciwego uzytkowania. Do zakresu
gwarancji nie naleza usterki lub uszkod-
zenia spowodowane przez niewtasciwe
uzytkowanie, nieodpowiednie przechowy-
wanie, niewtasciwe uzytkowanie, wypadki
lub niedostateczna pielegnacje (Uszkodze-
nia fizyczne). Niedozwolonej konserwacji
lub modyfikacji. Do zakresu gwarancji nie
naleza usterki lub uszkodzenia spowodo-
wane przez dowolng konserwacje, nastawe
15
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testowg, montaz, utrzymanie w nalezytym
stanie, zmiane lub modyfikacje przez 0so-
by inne niz firma Titgemeyer GmbH & Co.
KG Iub jej autoryzowane centra serwisowe.

Gdyby narzedzie to wykazywato usterke
objetg zakresem gwarancji, nalezy
niezwtocznie przestac je do centrum
serwisowego firmy Titgemeyer GmbH

& Co. KG lub jednego z autoryzowanych
przez nasz zaktad centrow serwisowych
w najblizszej okolicy.

W takim przypadku firma Titgemeyer
GmbH & Co. KG na wtasny koszt wymieni
wszelkie czesci, ktore wykazujg wady
materiatowe lub btedy technologiczne, i
odesle naprawione narzedzie. To nasze
jedyne zobowigzanie w ramach tej
gwarancji. Firma Titgemeyer GmbH & Co.
KG w zadnym wypadku nie odpowiada
za jakiekolwiek szkody nastepcze lub
specjalne, ktére moga byc¢ zwigzane z za-
kupem lub uzytkowaniem tego narzedzia.

22. Zakres dostawy

— 1 x nitownica

— 1 X przytacze weza
sprezonego powietrza

— 1 x nasadka nr 4 (standardowe nity
zrywalne @ 4 mm)

— 1 x nasadka nr 3 (standardowe nity
zrywalne @ 4,8 mm /5,0 mm)

— 1 x nasadka nr 2 (standardowe nity
zrywalne @ 6 mm)

— 1 x nasadka nr 1 (standardowe nity
zrywalne @ 6,4 mm)

16

1 x klucz imbusowy RK4

1 x klucz ptaski jednostronny RK11
1 x strzykawka oleju

— 1 x element posredni

23. Piktogramy bezpieczehstwa

Nosi¢ okulary ochronne

o

Nosi¢ rekawice ochronne

®

Nosi¢ srodki ochrony stuchu
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TITGEMEYER

Tools & Automation

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oznaczenie produktu: Nitownica
RL 60-2 nr katalogowy: 99-0304:
Numer typu TTA: 99030402012021

Nitownica RL60-2 jest pneumatyczno-hydraulicznym narzedziem do nitowania z duzg szybkoscig
opracowanym do precyzyjnego osadzania nitdw zrywalnych. Wyposazone w system prozniowy, ktéry
utrzymuje nit zrywalny na kazdej pozycji w nasadce. Po zakonczeniu procesu nitowania koputki nitéw
gromadzone sg w pojemniku przechwytujacym.

Napedzana pneumatyczno-hydraulicznie nitownica do nitowania z duzg szybkosciq przystosowana jest do
precyzyjnego osadzania poddawanych jednostronnej obrébce nitéw zrywalnych o wielkosci 4,0 - 6,4 mm
i do nitdw wytrzymatych na rozdzieranie o wielkosci 6,4 mm.

Producent:

Titgemeyer Tools & Automation spol. s r.o.
U Vodarny 1506

CZ 397 01 Pisek

1€ 60647761

Tel.: + 420 382 206 711
info@rivetec.cz

tta-sales@titgemeyer.com

Niniejszym os$wiadczamy, ze produkty te
spetniajg wymagania nastepujacych norm

i dyrektyw: 2006/42/WE, Dyrektywa w sprawie

maszyn
Wyréb Miejscowosc¢ i data Podpis
Potwierdzone przez dyrektora Pisek,

zarzadzajacego 31.03.2021

Antonin Solfronk
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Titgemeyer Tools & Automation spol s.r.o.
U Vodarny 1506

39701 Pisek

Tschechien

T +420382 206711
E tta-sales@titgemeyer.com
W titgemeyer.com



