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1. Oplysninger vedrorende betjening

Laes driftsvejledningen ngje, inden du
tager veerktojet i brug. En brug i over-
ensstemmelse med formalet kan med-
fore fejlfunktioner ved veerktojet. Alle
oplysninger og bemarkninger refererer
til det her beskrevne veerkteoj og ma kun
benyttes i forbindelse med dets brug.

Enhver, som indstiller, betjener eller
vedligeholder dette vaerktoj, skal forin-
den have laest neerveerende driftsve;j-
ledning og folge anvisningerne heri.

| seerlige tilfeelde kan saelgeren ogsa
tilbyde og gennemfare kurser.

For at sikre veerktojets upaklagelige
drift skal samtlige fagtekniske og sikker-
hedsrelevante foranstaltninger treeffes.

2. Generel beskrivelse

Det pneumatisk-hydrauliske hgjhastig-
heds-nittevaerktoj RL100-2 er konstrue-
ret til at seette blindnitter og blindnitte-
bolte preecist.

Dens hydropneumatiske system styrer
drejebevaegelsen, hvormed nitten kan
treekkes pa eller fjernes fra dornen.

For at opna de bedst mulige resultater

i forskellige brugssituationer, kan bade
traekstyrke og slag, savel som kombina-
tioner af disse to parametre, indstilles.
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Det pneumatisk-hydraulisk drevne
veerktej er til seetning af blindnittemot-
rikker (M6 til M16) og blindnittebolte
(M6 til M10).

3. Indsatsomrade

Materiale  Blindnittematriksterrelse

M6 M8 M0 M2 M4 M6
Aluminium, Xt Xt Xt X X ¥
messing
stal X e ok o @

Rustfritstal Xt Xt X2 X X X2

Materiale  Blindnitteskruestarrelse

M6 M8 M0 M2 M14 M6
Aluminium, Xt x! Xt -
messing
S T TR

Rustfrit stal X! Xt X2

1 Indstilling over slaget

2 Indstilling slag, traekkraft eller kombineret

3 Forarbejdningen af blindnittematrikker M16 skal
kontrolleres i det enkelte tilfaelde

Brugermanualen skal laeses, inden dette
veerktgj tages i brug. De gxldende sik-
kerhedsanvisninger skal overholdes.
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4. Sundhed og sikkerhed pa arbejds-
pladsen

De folgende oplysninger og direktiver
refererer til det her beskrevne nitte-
veerktej og gaelder for alle brugere.

De generelle oplysninger i dette kapitel
vedreorende veerktejet og brugen af
dette kan udvides med yderligere sik-
kerhedsanvisninger pa bestemte steder,
der relaterer sig til den pagaeldende
beskrevne genstand.

5. Sikkerhedsforanstaltninger

Grundlaeggende sikkerhedsforanstaltnin-
ger for at undga skader og kvaestelser.

En ukorrekt brug af veerktejet kan med-
fore personskade eller materiel skade.
Bemaerk altid de pagaeldende sikker-
hedsoplysninger og treef de tilsvarende
sikkerhedsforanstaltninger for at undga
skader. Veerktgjet ma kun vedligeholdes
og repareres af fagpersonale.

6. Specifik sikkerhedsoplysning

Nitteveerktojet er kun beregnet til at
seette blindnittematrikker og -bolte.
Kunden er eneansvarlig for enhver &n-
dring, som foretages pa nittevaerktojet.

OBS!

— Brug kun veerktejet, nar du har laest
og forstaet betjeningsanvisningerne.

— Undlad at arbejde med veerktojet,
hvis du er syg eller har indtaget medi-
cin eller alkohol.

— Brug ikke veerktgjet, hvis der mangler
dele eller der er synlige mekaniske
skader.

— Ret aldrig nitteveerktojet pa perso-
ner og brug det kun i kontakt med et
emne.

— Brug kun veerktejet ved arbejdstem-
peraturer over 5 °C og maks. 45 °C.

— Indgangslufttrykket pa 7 bar ma ikke
overskrides.

— Ved trykforhold pa over 7 bar skal
der anvendes anordninger til at mind-
ske trykket.

— Brug kun armaturer og slanger, som
er konstrueret til et tilladt arbejdstryk
pa 10 bar (trykluft).

— Inden du foretager nogen som helst
indstillinger eller udskifter dele, skal
nitteveerktejet skilles fra trykluftfor-
syningen.

— Brug de anbefalede dorne/inderdorne
og mundstykker til den pageeldende
nittematrik-/nitteboltdiameter.
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— Brug altid det foreskrevne beskyttel-
sestoj.

— Hvis veerktojet ikke bruges, skal det
adskilles fra trykluftforsyningen.

— Benyt kun veerktejet til at forarbejde
nitter.

— Brug ikke veerktejet uden forreste
mundstykke med monteret dorn/in-
derdorn (5).

— Loft aldrig nitteveerktajet i trykluft-
slangen.

— Brug kun veerktejet med monteret
lukkekappe (10).

— Trykluften skal tilfores olie for at
forhindre motorproblemer.

BEMAZARK

Producenten er ikke ansvarlig for
skader, som kan henfares til ukorrekte
reparationer eller brugen af eksterne
reservedele.

Garantien bortfalder, hvis veerktojet

og/eller teetningerne bliver beskadiget
under en reparation.
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7. Apparatets basisudstyr
Veerktejet RL100-2's basisudstyr:

Tryklufttilslutning
Iseetningseje
Oliepafyldningsskrue
Forreste hylse
Gevinddorn/indergevinddorn
Mundstykke

Trykker (saette nitte)

Trykker (skru gevinddorn ud)
. Traekkraftindstillingsskrue
10.Slagindstillingsmetrik (under lukkeka-
ppen)

©ONOU A WN e
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8. Ibrugtagning

— Visuel inspektion: Kontrollér for ud-
vendige skader og tilstedevaerelsen af
en reduktionsventil.

— Kontrollér, at den korrekte gevind-
dorn og naesestykke er monteret (se
kapitlet Vedligeholdelse - Afmonte-
ring og montering af gevinddorn og
naesestykke).

— Kontrollér indstillingerne for maksi-
mal slagleengde og minimumskraft
ved visuel inspektion af justerings-
anordningerne. Bemaerk: For at kon-
trollere slagleengdeindstillingen er det
nedvendigt at fjerne bagdaekslet.

— Tilslut veerktejet til luftforsyningen.
VAR OPMARKSOM. Nar veerktojet til-
sluttes Iuft, aktiveres ventilsystemet.
Dette indikeres af en lille bevaegelse
af det hydrauliske hovedstempel, og
en lille maengde trykluft udledes i
atmosfeeren.

9. Brug af veerktaj

Vaer opmaerksom pa dette

— Vi anbefaler altid at bruge veerkto-
jet i en kombineret slaglaengde- og
kraftindstillingsfunktion. Det er med
til at forhindre nittefejl, skader pa
nitteveerktejet eller pa blindnittemot-
rikken. Desuden bliver processen hur-
tigere, og luftforbruget bliver lavere.

— Hvis en type blindnittemotrik skal

Tilslutning af veerktejet til trykluftforsyningen

Trykker (8) (skru gevinddorn ud)

bruges til materialer af forskellig tyk-
kelse, er det nedvendigt at prioritere
nittekraften. Juster forst kraften pa
det tykkeste materiale. Juster derefter
arbejdsslaget for det tyndeste mate-
riale.

Ved brug af blindnittematrikker M5
og mindre eller med blindnittematrik-
ker af blede materialer (aluminium,
messing) er det nodvendigt at indstille
arbejdsslaget som en prioritet.
Justering af slagleengden til det
nedvendige minimum hjzelper med

at fremskynde installationscyklussen,
reducere luftforbruget og forhindre
ugnskede fejl.
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9.1 Nitteindstillinger med prioritering
af kraft

For proceduren for kraftindstilling

pabegyndes

— Slaglaengdejusteringen skal indstilles
til maksimal slaglaengde. For at opna
dette skal slaglaengdejusteringsmat-
rikken drejes helt til den maksimale
position (rotation mod uret).

— Kraftjusteringen skal indstilles til
minimumskraft. For at opna dette skal
skruen drejes til anslaget, til den mak-
simale position (rotation mod uret).

1. Justering af kraft

— Placer skruengglen pa kraftjusterings-
bolten. Drej kraftjusteringsskruen %
omegang til hejre (med uret).

— Udfer en nittetest (se nittetest).

— Kontrollér den nittede samling:
Starrelsen pa den blinde sidepeere,
laengden pa den blinde nittematrik
efter montering og styrken af den nit-
tede samling. Hvis nitteforbindelsen
opfylder kravene, er kraftindstillingen
feerdig. Hvis nittefugen ikke opfylder
kravene, skal du gentage proceduren
0g @ge kraften trin for trin.

— Opna den gnskede kraftindstilling
ved at oge eller mindske nittekraften,
indtil blindnittematrikken deformeres
efter behov, og den ideelle indstilling
for den nittede samling er opnaet.

— Nar den korrekte kraft er indstillet,
skal du ga videre til justering af slag-
|aengden.
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2. Justering af slagleengde

— Skru slaglaengdejusteringsmatrikken
til den mindst mulige slaglaengde ved
at dreje til hojre (med uret).

— Drej slaglaengdejusteringsmatrikken
til venstre (mod uret) % omgang (0,25
mm slaglengde).

— Udfer en nittetest.

— Kontrollér den nittede samling:
Starrelsen pa den blinde sidepzere,
|zengden pa den blinde nittematrik
efter montering og styrken af den
nittede samling. Hvis den nittede
samling opfylder kravene, er indstil-
lingen af kraft og slagtilfaelde feerdig.
Hvis samlingen ikke opfylder kravene,
skal du gentage proceduren og oge
slagleengden trin for trin.

9.2 Nitteindstillinger med slagprioritet

For proceduren for justering af

slagleengde pabegyndes

— Kraftjusteringen skal indstilles til ca.
50 % af den maksimale kraft. Dette
opnas ved at dreje kraftjusterings-
skruen sa langt, den kan, til den mak-
simale position (rotation med uret) og
derefter dreje skruen 3 omgange til
venstre (mod uret).

— Slaglaengdejusteringen skal indstilles
til minimumslaglaengde. For at opna
dette skal slaglaengdejusteringsmot-
rikken drejes helt til den maksimale
position (med uret).
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1. Justering af slaglaengde

— Drej motrikken til justering af
slaglaengde til venstre (mod uret)
omgang (0,25 mm slaglaengde).

— Udfer en nittetest.

— Kontrollér den nittede samling: Star-
relsen pa den blinde sidepaere, laeng-
den pa den blinde nittematrik efter
montering og styrken af den nittede
samling. Hvis den nittede samling
opfylder kravene, er indstillingen af
slagtilfeelde faerdig. Hvis samlingen
ikke opfylder kravene, skal du gen-
tage proceduren og oge slaglaengden
trin for trin.

— Nar den korrekte slaglaengde er ind-
stillet, kan du ga videre til justering af
kraften.

2. Justering af kraft

— Placer skruengglen pa kraftjuste-
ringsbolten. Indstil kraftjusteringen til
minimumskraft. For at opna dette skal
skruen drejes til stop, til den maksi-
male position (rotation mod uret).

— Drej kraftjusteringsskruen % omgang
til hojre (med uret).

— Udfer en nittetest.

— Kontrollér den nittede samling:
Starrelsen pa den blinde sidepaere,
lzengden pa den blinde nittematrik
efter montering og styrken af den nit-
tede samling. Hvis nittefugen opfylder
kravene, er indstillingen af slagleengde
og kraft faerdig. Hvis samlingen ikke
opfylder kravene, skal du gentage pro-
ceduren og @ge kraften trin for trin.

10

Slagindstillingsmetrik (11)

Lukkekappe (10)

Slagindstillingsmetrik (11)
med indstillingsmarkeringer

Traekkraft-
indstillingsskrue (9)

9.3 TEST af nitning

— Skru nittens metrik pa gevinddornen
med handen, PAS PA ikke at stramme.

— Saet nitten ind i hullet i testmateri-
alet. Materialets tykkelse og hullets
diameter skal svare til kravene til den
nitteforbindelse, der skal saettes.

— Tryk pa aftraekkeren, og hold den inde,
indtil blindnittemetrikken er monteret,
og dornen har skruet sig helt ud af
blindnittematrikken.

— Slip aftraekkeren.
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9.4 Betjening af vaerktojet

— Tilslut vaerktojet til lufttilforslen. VAR
OPMARKSOM. Nar veerktejet er tilslut-
tet Iuft, aktiveres ventilsystemet. Dette
indikeres af en lille bevaegelse af det
hydrauliske hovedstempel, og en lille
meaengde trykluft udledes i atmosfae-
ren.

— Anbring gevindet pa matriknitten mod
gevinddornen, og tryk ned pa dornen.
Gevinddornen drejes automatisk til
hejre (med uret), og blindnittemetrik-
ken skrues pa den.

— Seet motriknitten ind i hullet i applika-
tionsmaterialet. OBS: Hold veerktojet,
sa gevinddornens akse er vinkelret pa
materialets overflade.

— Tryk pa nitteudlaseren, og hold den
nede, indtil hele nittecyklussen har
fundet sted (montering af blindnit-
temotrikken efterfulgt af, at dornen
skrues helt ud af blindnittemetrikken).
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10. Brug i overensstemmelse med
formalet

Folgende forudseetninger skal vaere
opfyldt, for at de relevante sikkerheds-
forskrifter overholdes og nittevaerktojet
fungerer korrekt:

— Maskinen ma kun anvendes i henhold
til dens tekniske data. Desuden skal
alle forskrifter, som refererer til brug,
montering og tilslutning af maskinen
samt til milje- og arbejdsforhold,
overholdes. Disse regler og betingelser
savel som informationer og brugen fin-
des i den medfelgende dokumentation
til apparatet i drifts- og vedligeholdel-
sesanvisningerne.

— Maskinen ma kun bruges i henhold
til de gaengse nationale forskrifter og
under de betingelser, som er specifice-
ret for maskinen. Man bar isaer vaere
opmarksom pa specifikationerne og
mulige farer ifm. brug.

— QOverhold alle foranstaltninger, som
er nodvendige for vedligeholdelsen
af veerktojet, herunder forskrifterne
vedrgrende transport og opbevaring,
vedligeholdelse og eftersyn.

— Anvend altid sikkerhedslynkoblinger,
hvis trykluftslangen skal veere perma-
nent tilsluttet til trykluftkilden.

— Nitteveerktojet skal altid seettes pa den
emneoverflade, der skal nittes, i en ret
vinkel (90 °).

12

Trykluftforsyning
— Trykluftregulatoren skal veere udstyret

med et filter til at opfange snavspar-
tikler og kondensat. Hvis der indsaet-
tes en trykluftregulator uden filter,
skal det sikres, at trykluften er fri for
snavspartikler og/eller fugt.

Vi anbefaler brug af automatisk
smaring til trykluftsystemet. Hvis det
ikke er muligt at indseette automatisk
smering, skal systemet smores manuelt
med 3 draber olie hver arbejdstime.
Ellers kan trykluftmotoren kare fast.
Det er ikke muligt at reklamere over
en motor, der er kort fast.

Afstanden mellem trykluftregulator og
nittevaerktoj ma maks. vaere 3 m.
Den anvendte forsyningsledning skal
veere olie- og vaeskebestandig og
egnet til driftsbetingelserne.
Trykluftslangens inderdiameter ma
ikke veere mindre end 6 mm.

Den maksimale traekkraft er afhaen-
gig af, at det maksimale indgangstryk
overholdes.
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11. Forudsaetninger for trykluft
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ISO 8573-1

Trykluft- Faste partikler Vand Olie

kvalitetsklasse iht.

150 8573-1
Maks. starrelse Maks. koncentration Maks. trykdugpunkt Maks. konentratin
Hm mg/m? °( mg/ms

2 1 1 -40 0.1

Bemaerk: Den angivne maksimale koncentration refererer til 1 bar absolut, +20 °C og
60 % relativ luftfugtighed. Jo mere trykket overstiger lufttrykket, jo hajere er ogsa

de enkelte koncentrationer.

12. Opbevaring af maskine

Efter forste brug

Hvis du ikke fortseetter med at bruge
nittevaerktojet med det samme, skal det
opbevares tart og stovfrit i den originale
emballage.

Titgemeyer / 10370DA0924 / 1

Efter laengere tids opbevaring

Efter laengere tids opbevaring (ca. 3 ar)
skal hydraulikolien skiftes inden naeste
brug. Hydraulikolien ma kun skiftes af
fagpersonale i henhold til driftsvejled-
ningen. Hvis det er nedvendigt, kan du fa
faglig radgivning hos et Titgemeyer-ser-
vicecenter.

13
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13. Oplysninger om transporten

Nitteveerktojet leveres komplet monte-
ret. Det skal handteres forsigtigt. Veerk-
tejet indeholder hydraulikolie.

14. Krav til operateren

Planlaegnings-, monterings-, installati-
ons-, ibrugtagnings-, vedligeholdelses-
arbejde og reparationer ma kun udferes
af fagpersonale og skal kontrolleres af
sagkyndige. Producenten kan efter afta-
le gennemfare kurser.

De personer, som er ansvarlige for ar-

bejdssikkerheden, skal sikre folgende:

— Sikkerhedsrelevant arbejde udfares
kun af fagpersonale.

— Personalet skal hhv. vaere kvalificeret
til det pagaeldende arbejde (kursus,
uddannelse, erfaring) og veere for-
troligt med de relevante standarder,
specifikationer, forskrifter vedrorende
ulykkesforebyggelse og systemegen-
skaber. Det er ufravigeligt, at fag-
personalet er i stand til rettidigt at

konstatere mulige risici og undga dem.

14

15. £Andringer af maskinen

Konstruktionsmaessige sendringer ved
veerktgjet, som kunne have en nega-
tiv effekt pa sikkerheden, ma aldrig
foretages uden producentens samtykke.
En ukorrekt reparation og brugen af eks-
terne reservedele anses for at vaere en
ukorrekt konstruktionsmaessig aendring
af veerktojet. | disse tilfeelde garanterer
producenten ikke laengere for veerkta-
jets korrekte funktion, og garantien op-
harer. Garantien geelder heller ikke for
veerktejer med beskadigede teetninger.

Fare for personskade pa grund af ukor-
rekt betjening!

Arbejdet med denne maskine er sikkert,
hvis du har lzest og forstaet og overhol-
der reglerne i denne manual. Operate-
ren skal holde sig til de i neerveerende
manual beskrevne procedurer. Vedlige-
holdelses- og reparationsarbejde, som
ikke er beskrevet i denne manual, skal
udfores af kvalificeret fagpersonale, som
er traenet af Titgemeyer.
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16. Inspektionsplan — Komplet inspektion af fagpersonale
(eller producenten) en gang arligt eller
Kontrolintervaller efter hver 500.000 nitninger.
— Omfattende inspektion og vedlige-
— Dagligt / tjek efter 50 nitter holdelse af nittemekanismen

— Kontrollér olieudslip — Kontrollér alle dele for slitage, og

— Kontrollér uventet luftudsivning udskift evt.

— Kontrollér, at maskiner fungerer — SkKift olie
korrekt og giver gode nitteresulta-
ter Der ma ikke bruges skarpe rengarings-

— Kontrollér, at nittemekanismen er midler eller anteendelige vaesker til at
korrekt indstillet og sidder godt fast  rengere veerktejet med!

— Kontrollér mundstykke (6) og Nitteveerktojet skal rengeres og un-
gevinddorn/indergevinddorn (5) dersoges for mulige mekaniske skader
for evt. slitage eller snavs, renger i inden den pageeldende brug. For en
givet fald eller udskift slidte dele. laengere opbevaring efter brug skal

— Maskinen ma ikke bruges ved aben-  nittevaerktojet som det forste rengores.
bare mangler. Herefter skal alle udvendige metaldele

forsynes med et rustbeskyttelsesmiddel.

— Ugentligt / efter 5000 nitninger
— Kontrollér mundstykke (6) og
gevinddorn/indergevinddorn (5)
for evt. slitage eller snavs, rengor i
givet fald eller udskift slidte dele.
— Fyld om nedvendigt olie pa.

Supernatant gevinddorn

Titgemeyer / 10370DA0924 / 1 15
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17. Inspektion og vedligeholdelse

Udskiftning af mundstykke

— Skil veerktejet fra trykluftforsyningen.

— Udskift mundstykket (6) og forreste
hylse (4) vha. en sekskantnegle SW27
eller SW 30.

— Huvis der seettes et starre mundstykke
(6) pa, skal der anvendes en passende
gevinddorn/indergevinddorn (5). Ud-
skift den vha. en sekskantnegle SW13.

Udskiftning af nittedorn

— Skil veerktejet fra trykluftforsyningen.

— Tag mundstykket (6) og kontramatrik-
ken (6a) af den forreste hylse (4) vha.
to sekskantnagler SW27.

— Losn den forreste hylse med en seks-
kantnogle SW30.

— Udskift dornen (5) vha. to sekskant-
negler SW13, og fastger den med
sikringsmatrikken (5a).

— Monter de ovrige dele i den omvendte
raekkefalge som beskrevet herover.

— Sorg for, at alle dele er sikrede med
fastspaendte kontrametrikker.

Oliepafyldningsskrue med USIT-taetningsring

16

— Mundstykket (6) skal nu indstilles kor-
rekt (se "Indstilling af mundstykke”).

— Tilslut vaerktejet til trykluftforsynin-
gen.

Indstilling af mundstykke

— Mundstykke (6) skal tilpasses til
blindnittemetrikkkens lsengde, saledes
at veerktgjet leverer de korrekte
resultater.

— Korrekt indstilling: Mindst dornens (5)
gevind stikker ud af blindnittemotrik-
ken foran.

— Drej mundstykket (6) i den pageaelden-
de retning for at sendre dets position.

— Mundstykket (6) sikres pa den for-
reste hylse (4) med kontramatrikken
(6a) og vha. to sekskantnegler SW27
og SW30.
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Efterfyldning af olie

— Ved reduktion af slaglaengden skal der

fyldes olie efter i lgbet af nitningen.

— Ved pafyldningen skal du saerge for, at
der ikke traenger snavs ind i hydrau-
liksystemet.

— Skil veerktejet fra trykluftforsyningen.

— Tag den forreste hylse (4) inkl.
mundstykke (dele 6 og 6a) af.

— Lasn skruen gverst ved vaerktojets
handtag ved hjzlp af sekskantnogle
SW4.

— Fyld oliesprojten med den anbefalede
hydraulikolie (se "Tekniske data”), og
saet den pa messingpafyldningsskru-
en. Drej herefter begge dele sammen
ind i den frie abning pa vaerktojet.

— Tryk hydraulikolien ind i veerktojet
ved at aktivere sprojtestemplet flere

gange. Hydraulikstemplet bevaeger sig

frem og tilbage.

— Fjern pafyldningsskruen, skru cylin-
derskruen og USIT-teetningsringen i
igen. Herefter monteres den forreste
hylse.

— Tor vaerktojet af.

— Kor 20 prgvenitninger igennem uden
nitte (funktionstest).
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18. Problemdiagnose

Operateren skal sikre fglgende:

— Vedligeholdelsespersonalet kan omga-

ende vare pa stedet nar som helst.

| tilfeelde af en fejlfunktion af nitte-
veerktojet og det dermed forbundne
system kan vedligeholdelsespersona-
let afhjaelpe fejlen.

Eventuelle fejlfunktioner undersa-
ges af det pagaeldende fagpersonale;
mulige fejl afhjalpes, og pa den made
optimeres vaerktagjets drift saledes, at
lignende defekter ikke optreeder igen.

17



RL100-2 / Driftsvejledning

19. Tekniske data

Samlet vaegt (alt efter model) 2,64 kg

Mal (Hx L) 298 x 342 mm
Blindnittemetrik-@ M6 - M16
Traekkraft 15-36 kN /6 bar
Slag 12 mm
Nittecyklusvarighed 095
Trykluftforbrug/nitte 5,8 | [ANR]
Stejniveau 89 dB bei 6 bar
Driftstryk 6 bar, maks. 7 bar

Tryklufttilslutning

6 mm (G 1/4°)

Hydraulikoliestandard

Mineralsk hydraulikolie
klasse VG 32 i henhold til

150 TC 28/5C4 med en viskosi-
tet pa 32 mm?/s ved 40 °C
Eksempel hydraulikolie: OH-HM 32
Smaremiddel-standard Plastfedt 150 6743-9
Eksempel smaremiddel: LV2EP
Smareolie il luftmotorer Interfon Lube PN32
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20. Bortskaffelse af maskine

Bortskaf nitteveerktejet iht. de geelden-
de EU-direktiver. Kontrollér, at der er
hydraulikolie i vaerktejet. | sa fald skal
dette aftappes og bortskaffes pa miljo-
venlig vis.

21. Garanti

Titgemeyer GmbH & Co. & KG yder 12
maneders garanti fra kebsdatoen pa
deres maskiner. Denne garantiydelse
omfatter ikke reservedele (indspan-
dingsbakker, mundstykker, speendehyl-
ser osv.).

Titgemeyer GmbH & Co. KG sikrer, at alle
veerktejer produceres omhyggeligt, og
at der ikke optraeder materialedefekter
eller andre produktionsfejl i lgbet af det
forste (1.) ar ved korrekt brug. Garantiy-
delsen er kun sikret for forstegangska-
ber og ved korrekt brug af maskinen.

Folgende er udelukket fra garantien:

(1) Almindelig slitage. Regelmaessig ved-
ligeholdelse, reparationer og udskiftede
reservedele er ikke omfattet af garan-
tien. (2) Ikke-tilteenkt brug. Defekter
eller skader, der skyldes forkert drift,
opbevaring brug eller misbrug, ulykker
eller manglende pleje er ikke daekket af
garantien. (3) Ikke tilladt vedligeholdel-
se eller eendringer. Garantien omfatter
ikke defekter eller skader som folge af
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service, testindstillinger, installationer,
vedligeholdelsesarbejde, aendringer
eller ombygninger af enhver art, der er
udfort af andre personer end medarbej-
dere fra Titgemeyer GmbH & Co. KG eller
deres autoriserede servicecentre.

Hvis der opstar en fejl pa din maskine,
som er deekket af garantien, sa send den
omegaende til den naermeste fabrik eller
Titgemeyer GmbH & Co. KG's servicecen-
trum.

Titgemeyer GmbH & Co. KG vil herefter,
safremt der er tale om en anerkendt
materiale- eller producentfejl, gra-

tis udskifte de defekte dele og sende
maskinen tilbage til dig. Dette er vores
eneste forpligtelse i forbindelse med
denne garanti. Titgemeyer GmbH & Co.
KG haftet under ingen omstaendigheder
for folgeskader eller saerlige skader, der
muligvis er opstaet ved kab eller brug af
maskinen.
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22. Leveringsomfang

— 1 x nitteveerktej RL100-2
— 1 xdorn M8

— 1 xdorn M10

- 1xdorn M12

— 1 x mundstykke M8

— 1 x mundstykke M10

— 1 x mundstykke M12

— 1 x sekskantnogle str. 3
— 1 x sekskantnogle str. 4
— 1 x oliespraojte

— 1 x pafyldningsskrue
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23. Sikkerhedspiktogrammer

Brug beskyttelsesbriller

Brug beskyttelseshandsker

Brug hareveaern
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TITGEMEYER

Tools & Automation

ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE

Produktnavn: Nittevaerktgj RL100-2

Katalognummer: 99-0306:TTA

Typenummer: 99030602012021

Nitteveerktgjet RL100-2 arbejder med det hydro-pneumatiske hgjhastighedsprincip. Veerktgjet er designet
til preecis indstilling af blindnittede mgtrikker og blindnittede skruer. Vaerktgjet er udstyret med et
pneumatisk system til pdspaending af nitten i naesestykket og fraspaending med forskellige intervaller, med

mulighed for at justere traekkraften og begreense veerktgjets slagleengde.

Producent:

Titgemeyer Tools & Automation spol. s r.o.
U Vodarny 1506

CZ 397 01 Pisek

1€ 60647761

Tel: + 420 732 657 208

TTA-sales@titgemeyer.com

Vi erkleerer hermed, at produkterne er i overensstemmelse med
fglgende standarder og retningslinjer:

2006/42/ES, maskindirektivet

Navn Dato og sted Underskrift
Godkendt af In Pisek
Direktgr 31.03.2021

Antonin Solfronk
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