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1. Oplysninger vedrorende betjening

Laes driftsvejledningen ngje, inden du
tager veerktojet i brug. En brug i ove-
rensstemmelse med formalet kan med-
fore fejlfunktioner ved veerktojet. Alle
oplysninger og bemarkninger refererer
til det her beskrevne veerkteoj og ma kun
benyttes i forbindelse med dets brug.

Enhver, som indstiller, betjener eller
vedligeholder dette vaerktoj, skal fo-
rinden have laest naervaerende drifts-
vejledning og folge anvisningerne heri.
| seerlige tilfeelde kan saelgeren ogsa
tilbyde og gennemfare kurser.

For at sikre veerktojets upaklagelige
drift skal samtlige fagtekniske og sikker-
hedsrelevante foranstaltninger treeffes.

2. Generel beskrivelse

Det pneumatisk-hydrauliske hgjhasti-
gheds-nittevaerktej RL50-2 er konstrue-
ret til at seette blindnitter og blindnitte-
bolte preecist.

Dens hydropneumatiske system styrer
drejebevaegelsen, hvormed nitten kan
traekkes pa eller fjernes fra dornen.

For at opna de bedst mulige resultater

i forskellige brugssituationer, kan bade
traekstyrke og slag, savel som kombina-
tioner af disse to parametre, indstilles.
Det pneumatisk-hydraulisk drevne veer-
ktej er til saetning af blindnittematrikker
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M3 til M10 (M12Alu) og blindnittebolte
(M4 til M8).

3. Indsatsomrade

Materiale  Blindnittematrikstarrelse

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminium, XUOoXtoXoxox ox o ox
messing
stal kX ok e k[
Rustfritstal X' Xt X ox X ox
Materiale  Blindnitteskruestarrelse

M4 M5 M6 M8 MI0 M2 M12
Aluminium, Xoxoxox
messing
stal e

Rustfritstal Xt Xt X2 X
1 Indstilling over slaget

2 Indstilling slag, traekkraft eller kombineret

Brugermanualen skal laeses, inden dette
vaerktoj tages i brug. De gxldende si-
kkerhedsanvisninger skal overholdes.
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4. Sundhed og sikkerhed pa arbejds-
pladsen

De folgende oplysninger og direktiver
refererer til det her beskrevne nitteveer-
ktoj og geelder for alle brugere.

De generelle oplysninger i dette kapitel
vedreorende veerktejet og brugen af

dette kan udvides med yderligere
sikkerhedsanvisninger pa bestemte ste-
der, der relaterer sig til den pageeldende
beskrevne genstand.

5. Sikkerhedsforanstaltninger

Grundlaeggende sikkerhedsforanstaltnin-
ger for at undga skader og kvaestelser.

En ukorrekt brug af veerktejet kan me-
dfere personskade eller materiel skade.
Bemaerk altid de pagaeldende sikker-
hedsoplysninger og treef de tilsvarende
sikkerhedsforanstaltninger for at undga
skader. Veerktojet ma kun vedligeholdes
og repareres af fagpersonale.

6. Specifik sikkerhedsoplysning

Nitteveerktojet er kun beregnet til at sae-
tte blindnittematrikker og -bolte. Kun-
den er eneansvarlig for enhver aendring,
som foretages pa nittevaerktojet.

OBS!

— Brug kun veerktejet, nar du har laest
og forstaet betjeningsanvisningerne.

— Undlad at arbejde med vaerktgjet,
hvis du er syg eller har indtaget medi-
cin eller alkohol.

— Brug ikke veerktgjet, hvis der mangler
dele eller der er synlige mekaniske
skader.

— Ret aldrig nittevaerktojet pa perso-
ner og brug det kun i kontakt med et
emne.

— Brug kun veerktejet ved arbejdstem-
peraturer over 5 °C og maks. 45 °C.

— Indgangslufttrykket pa 7 bar ma ikke
overskrides.

— Ved trykforhold pa over 7 bar skal
der anvendes anordninger til at
mindske trykket.

— Brug kun armaturer og slanger, som
er konstrueret til et tilladt arbejdstryk
pa 10 bar (trykluft).

— Inden du foretager nogen som helst
indstillinger eller udskifter dele, skal
nitteveerktejet skilles fra trykluftfor-
syningen.

— Brug de anbefalede dorne/inderdorne
o0g mundstykker til den pagaeldende
nittematrik-/nitteboltdiameter.

— Brug altid det foreskrevne beskytte-
Isesta).
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— Hvis veerktojet ikke bruges, skal det
adskilles fra trykluftforsyningen.

— Benyt kun veerktejet til at forarbejde
nitter.

— Brug ikke veerktgjet uden forreste
mundstykke med monteret dorn/in-
derdorn (5).

— Loft aldrig nittevaerktajet i tryklufts-
langen.

— Brug kun veerktejet med monteret
lukkekappe (10).

— Trykluften skal tilfares olie for at
forhindre motorproblemer.

BEMZRK

Producenten er ikke ansvarlig for
skader, som kan henfares til ukorrekte
reparationer eller brugen af eksterne
reservedele.

Garantien bortfalder, hvis veerktojet

og/eller teetningerne bliver beskadiget
under en reparation.
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7. Apparatets basisudstyr

Veerktojet RL50-2's basisudstyr:

1. Tryklufttilslutning

2. Iseetningseje

3. Oliepafyldningsskrue

4. Forreste hylse

5. Gevinddorn/indergevinddorn

6. Mundstykke

7. Trykker (seette nitte)

8. Trykker (skru gevinddorn ud)

9. Treekkraftindstillingsskrue

10. Slagindstillingsmatrik (under lukke-
kappen)
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8. Ibrugtagning

— visuel inspektion: Ydre skader, tilste-
deveerelse af trykreduktionsventil

— Montering af korrekt gevinddorn og
mundstykke (se kapitel Vedligehol-
delse - afmontering og montering af
gevinddorn og mundstykke)

— Kontrollér indstillingerne for maks.

Tilslutning af veerktajet
til trykluftfors7ningen

slaglaengde og minimumskraft. Visuel

inspektion af justeringsanordningerne.
For at kontrollere slaglaengdejusterin-
gen skal bagdaekslet fjernes.

— Tilslut veerktajet til luftforsyningen.
FORSIGTIG. Nar veerktojet tilsluttes
[uft, vil ventilsystemet blive aktive-
ret. Dette indikeres ved at lave en
lille bevaegelse af stemplet og blaese
ventilerne af.

9. Brug af veerktojet Trykker (8) (skru gevinddorn ud)
Forsigtig

— Vi anbefaler, at du altid foretager en — Ved brug af nittemstrikker M5 og min-

kombineret justering af slaglaengde og
kraft. Denne kombinerede indstilling
forhindrer nittefejl, beskadigelse af
nitteveerktgjet, nitten og gar processen
hurtigere og mindre luftforbrugende.
Hvis en enkelt nitte bruges i materialer
af forskellig tykkelse, skal nittekraften
indstilles farst. Indstil farst kraften pa
materialet med den storste tykkelse.
Foretag derefter justeringen af arbe-
jdsslaget for materialet med den mindre
tykkelse.

dre, eller til nitter af blade materialer
(aluminium, messing), skal arbejdsslaget
justeres som en prioritet. Justering af
arbejdsslaget er komplementeert og
hjeelper med at fremskynde nittecyklus-
sen, spare luft og forhindre ugnskede
fejl.
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9.1 Nitteindstillinger med kraftprioritet

Fer kraftjusteringsproceduren pabegyn-
des, skal:

slaglaengdejusteringen er indstillet til mak-
simal slagleengde. Derfor skal slaglaengde-
justeringsmetrikken drejes til stop, til den
maksimale position (rotation mod uret).
Kraftjusteringen skal vaere indstillet til
minimumskraft. Derfor skal skruen drejes
til stop, til maksimal position (rotation mod
uret).

[uny

Indstilling af kraft:

— Seet skruengglen pa kraftjusteringss-
kruen. Drej kraftjusteringsskruen %
omgang til hojre (med uret).

— Udfar en NITTETEST (se Nittetest).

— Kontrollér nittens nitning - starrelse pa
lukkermundingen, nittens laengde efter
nitning, styrken af den nittede samling.
Hvis samlingen opfylder kravene, er
kraftjusteringen faerdig. Hvis samlingen
ikke opfylder kravene, skal du gentage
proceduren og @ge kraften trin for trin.

— Juster den nodvendige kraftindstilling

ved at udfere justeringsproceduren

ved at oge (eller mindske) nittekraften,
indtil nittematrikken er deformeret til

kravene, og den ideelle nitteindstilling
er opnaet.

Nar du har indstillet den korrekte kraft,

skal du justere slaglaengden
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2. Justering af slagleengde:

— Skru slagleengdejusteringsmatrikken i
til den mindst mulige slaglaengde ved at
dreje den mod hgjre med uret.

— Drej slaglaengdejusteringsmatrikken til
venstre (mod uret) % omgang (0,25 mm
slaglaengde).

— Udfer en RIVETEST.

— Kontrollér nitningen af nitten - starre-
Isen pa lukkemule, laengden af nitten
efter nitning, styrken af den nittede
samling. Hvis samlingen opfylder krave-
ne, er justeringen af kraft og slaglaengde
faerdig. Hvis samlingen ikke opfylder
kravene, skal du gentage proceduren og
oge slaglaengden trin for trin.

9.2 Nitteindstilling med slagprioritet

For proceduren for justering af sla-
glaengden pabegyndes, skal:
Kraftjusteringen er indstillet til ca. 50% af
den maksimale kraft. Dette opnas ved at
dreje kraftjusteringsskruen til stop, til den
maksimale position (rotation med uret) og
derefter dreje skruen 3 omgange til vens-
tre (mod uret).

Slaglaengdejusteringen er indstillet til mi-
nimumsslaglaengde. Derfor skal slaglaeng-
dejusteringsmatrikken drejes til stop, til
maksimal position (med uret).
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[uny

. Justering af slagleengde:

— Drej slaglaengdejusteringsmatrikken til
venstre (mod uret) ¥ omgang (0,25 mm
slaglaengde).

— Udfer en RIVETEST.

— Kontrollér nitningen af nitten - sterre-
Isen af lukkemundingen, laengden af
nitten efter nitning, styrken af den nit-
tede samling. Hvis samlingen opfylder
kravene, er justeringen af slagleengden
feerdig. Hvis samlingen ikke opfylder
kravene, skal du gentage proceduren og
oge slaglaengden trin for trin.

— Hvis du har indstillet den korrekte sla-

glaengde, skal du justere kraften.

Slagindstillings-
mekanisme (10)
med indstillings-

Traekkraftindstillingsskrue

2. Indstilling af kraft:

— Seet skrueneglen pa kraftjusteringss-
kruen. Indstil kraftjusteringen til den
mindste kraft. Skruen skal saledes drejes 9.3 Test af nitning
til stop, til maksimal position (rotation

mod uret). — Drej nittemotrikken pa gevindstangen
— Drej kraftjusteringsskruen % omgang til med handen, FORSIGTIG stram ikke.

hajre (med uret). — Indseet nitten i hullet i testmaterialet.
— Udfer en RIVETEST. Materialetykkelsen og huldiameteren
— Kontrollér nitningen af nitten - sterre- skal matche kravene til den nittefor-

Isen pa skoddedbneren, laengden af bindelse, der skal indstilles.

nitten efter nitning, styrken af den nit- — Tryk pa udlgseren, og hold den inde.

tede samling. Hvis samlingen opfylder Indtil nitten er nittet, og dornen er

kravene, er kraftjusteringen feerdig. Hvis drejet ud af matrikken.

samlingen ikke opfylder kravene, skal — Slip aftraekkeren.

du gentage proceduren fra det andet trin
og oge kraften trin for trin..
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9.4 Betjening af veerktoj

— Tilslut vaerktejet til luftforsyningen.
OBS! Nar veerktgjet tilsluttes Iuft, vil
ventilsystemet blive aktiveret. Dette
indikeres ved at lave en lille bevaegel-
se af stemplet og blaese ventilerne af.

— Szt motriknaglen med gevind pa
gevinddornen, og tryk pa dornen.
Gevinddornen vil automatisk dreje til
hojre, og metriknaglen vil blive drejet
ind pa dornen.

— Seet motriknaglen i hullet i materialet.
FORSIGTIG Hold veerktejet, sa gevind-
dornens akse er vinkelret pa materia-
lets overflade.

— Tryk pa nitteudlgseren, og hold den
nede, indtil hele nittecyklussen er
fuldfert. Nitte nitten, dreje dornen ud
af nitten
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10. Brug i overensstemmelse med for-
malet

Folgende forudseetninger skal vaere
opfyldt, for at de relevante sikkerheds-
forskrifter overholdes og nittevaerktojet
fungerer korrekt:

— Maskinen ma kun anvendes i henhold
til dens tekniske data. Desuden skal
alle forskrifter, som refererer til brug,
montering og tilslutning af maskinen
samt til miljo- og arbejdsforhold,
overholdes. Disse regler og betingelser
savel som informationer og brugen fin-
des i den medfelgende dokumentation
til apparatet i drifts- og vedligeholdel-
sesanvisningerne.

— Maskinen ma kun bruges i henhold
til de gaengse nationale forskrifter og
under de betingelser, som er specifice-
ret for maskinen. Man bar isaer vaere
opmaerksom pa specifikationerne og
mulige farer ifm. brug.

— Overhold alle foranstaltninger, som
er nedvendige for vedligeholdelsen
af vaerktejet, herunder forskrifterne
vedrgrende transport og opbevaring,
vedligeholdelse og eftersyn.

— Anvend altid sikkerhedslynkoblinger,
hvis trykluftslangen skal veere perma-
nent tilsluttet til trykluftkilden.

— Nitteveerktojet skal altid saettes pa den
emneoverflade, der skal nittes, i en ret
vinkel (90 °).

11
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Trykluftforsyning

— Trykluftregulatoren skal veere udstyret
med et filter til at opfange snavsparti-
kler og kondensat. Hvis der indsaettes
en trykluftregulator uden filter, skal
det sikres, at trykluften er fri for sna-
vspartikler og/eller fugt.

— Vi anbefaler brug af automatisk
smaring til trykluftsystemet. Hvis det
ikke er muligt at indseaette automatisk
smoring, skal systemet smares ma-
nuelt med 3 draber olie hver arbejds-
time. Ellers kan trykluftmotoren kore
fast. Det er ikke muligt at reklamere
over en motor, der er kart fast.

— Afstanden mellem trykluftregulator og
nittevaerktoj ma maks. vaere 3 m.

— Den anvendte forsyningsledning skal
veere olie- og vaeskebestandig og
egnet til driftsbetingelserne.

— Trykluftslangens inderdiameter ma
ikke vaere mindre end 6 mm.

— Den maksimale traekkraft er afhan-
gig af, at det maksimale indgangstryk
overholdes.
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11. Forudsaetninger for trykluft
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ISO 8573-1

Trykluft-kvali- Faste partikler Vand Olie

tetsklasse iht. 1S0

8573-1
Maks. starrelse Maks. koncentration Maks. rykdupunkt Maks. konentratin
Hm mg/m? C mg/ms

2 1 1 -40 0.1

Bemaerk: Den angivne maksimale koncentration refererer til 1 bar absolut, +20 °C og
60 % relativ luftfugtighed. Jo mere trykket overstiger lufttrykket, jo hojere er ogsa

de enkelte koncentrationer.

12. Opbevaring af maskine

Efter forste brug

Hvis du ikke fortseetter med at bruge
nittevaerktojet med det samme, skal det
opbevares tart og stevfrit i den originale
emballage.

Efter laengere tids opbevaring

Efter laengere tids opbevaring (ca. 3 ar)
skal hydraulikolien skiftes inden naeste
brug. Hydraulikolien ma kun skiftes af
fagpersonale i henhold til driftsvejled-
ningen. Hvis det er nadvendigt, kan

du fa faglig radgivning hos et Titgeme-
yer-servicecenter.

Titgemeyer / 10369DA0924 / 1

13. Oplysninger om transporten
Nitteveerktojet leveres komplet monte-

ret. Det skal handteres forsigtigt. Veerk-
tojet indeholder hydraulikolie.

13
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14. Krav til operateren

Planlaegnings-, monterings-, installa-
tions-, ibrugtagnings-, vedligeholdel-
sesarbejde og reparationer ma kun
udfares af fagpersonale og skal kontro-
[leres af sagkyndige. Producenten kan
efter aftale gennemfore kurser.

De personer, som er ansvarlige for arbe-
jdssikkerheden, skal sikre folgende:

— Sikkerhedsrelevant arbejde udfares
kun af fagpersonale.

— Personalet skal hhv. veaere kvalificeret
til det pageeldende arbejde (kursus,
uddannelse, erfaring) og veere for-
troligt med de relevante standarder,
specifikationer, forskrifter vedrorende
ulykkesforebyggelse og systemegens-
kaber. Det er ufravigeligt, at fagperso-
nalet er i stand til rettidigt at konsta-
tere mulige risici og undga dem.

15. Andringer af maskinen

Konstruktionsmaessige sendringer ved
veaerktgjet, som kunne have en nega-
tiv effekt pa sikkerheden, ma aldrig
foretages uden producentens samtykke.
En ukorrekt reparation og brugen af eks-
terne reservedele anses for at vaere en
ukorrekt konstruktionsmaessig andring
af veerktojet. | disse tilfeelde garanterer
producenten ikke langere for vaerk-
tojets korrekte funktion, og garantien
opherer. Garantien gaelder heller ikke
14

for veerktojer med beskadigede taetnin-
ger.

Fare for personskade pa grund af uko-
rrekt betjening!

Arbejdet med denne maskine er sikkert,
hvis du har laest og forstaet og over-
holder reglerne i denne manual. Opera-
toren skal holde sig til de i naerveaerende
manual beskrevne procedurer. Vedlige-
holdelses- og reparationsarbejde, som
ikke er beskrevet i denne manual, skal
udfores af kvalificeret fagpersonale, som
er trenet af Titgemeyer.

16. Inspektionsplan

Kontrolintervaller
— Dagligt / efter 50 nitninger
— Kontrollér olieudslip
— Kontrollér uventet luftudsivning
— Kontrollér, at maskiner fungerer ko-
rrekt og giver gode nitteresultater
— Kontrollér, at nittemekanismen er
korrekt indstillet og sidder godt fast
— Kontrollér naesestykke (6) og ge-
vinddorn/indvendig gevinddorn (5)
for mulig slitage eller tilsmudsning,
renger om nadvendigt og smar
om nedvendigt (olie/plastfedt om
muligt), eller udskift tilsmudsede/
beskadigede og slidte dele.

Titgemeyer / 10369DA0924 / 1
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— Maskinen ma ikke bruges ved dben- 17. Inspektion og vedligeholdelse
bare mangler.
Udskiftning af mundstykke

Ugentligt / efter 5000 nitninger — Skil veerktejet fra trykluftforsyningen.
— Kontrollér mundstykke (6) og gevin- — Udskift mundstykket (6) og forreste

ddorn/indergevinddorn (5) for evt. hylse (4) vha. en sekskantnegle SW20.

slitage eller snavs, rengar i givet — Hvis der seettes et storre mundstykke

fald eller udskift slidte dele. (6) pa, skal der anvendes en passende

— Fyld om nedvendigt olie pa. gevinddorn/indergevinddorn (5). Uds-

kift den vha. to sekskantnegler SW10.

— Komplet inspektion af fagpersonale
(eller producenten) en gang arligt eller
efter hver 500.000 nitninger.

— Omfattende inspektion og vedlige-
holdelse af nittemekanismen

— Kontrollér alle dele for slitage, og
udskift evt.

— SKift olie

Der ma ikke bruges skarpe rengarings-

midler eller antaendelige vaesker til at

rengore veerktojet med!

Nitteveerktojet skal rengeres og un-
dersoges for mulige mekaniske skader
inden den pagaldende brug. For en
|aengere opbevaring efter brug skal
nitteveerktojet som det forste rengares.
Herefter skal alle udvendige metaldele
forsynes med et rustbeskyttelsesmiddel.

Supernatant
gevinddorn

Titgemeyer / 10369DA0924 / 1 15
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Udskiftning af nittedorn

— Skil veerktejet fra trykluftforsyningen.

— Tag mundstykket (6) og kontrame-
trikken (6a) af den forreste hylse (4)
vha. to sekskantnegler SW20.

— Losn den forreste hylse med en seks-
kantnogle SW20.

— Udskift dornen (5) vha. to sekskant-
negler SW10, og fastgar den med
sikringsmeatrikken (5a).

— Monter de gvrige dele i den omvendte

raekkefolge som beskrevet herover.

— Sorg for, at alle dele er sikrede med
fastspaendte kontrametrikker.

— Mundstykket (6) skal nu indstilles ko-
rrekt (se "Indstilling af mundstykke").

— Tilslut veerktejet til trykluftforsynin-
gen.

Oliepafyldningsskrue med USIT-taetningsring

Indstilling af mundstykke

— Mundstykke skal tilpasses til blind-
nittematrikkkens leengde, saledes
at veerktojet leverer de korrekte
resultater.

— Korrekt indstilling: Mindst dornens (5)
gevind stikker ud af blindnittemetri-
kken foran.

— Drej mundstykket (6) i den pageelden-
de retning for at sendre dets position.

— Mundstykket (6) sikres pa den forres-
te hylse (4) med kontramatrikken (6a)
og vha. to sekskantnegler SW20.

Efterfyldning af olie

— Ved reduktion af slaglaengden skal der
fyldes olie efter i lgbet af nitningen.

— Ved pafyldningen skal du saerge for, at
der ikke traenger snavs ind i hydraul
ksystemet.

— Skil veerktejet fra trykluftforsyningen.

— Tag den forreste hylse (4) inkl. munds-
tykke (dele 6 og 6a) af.

— Lasn skruen gverst ved varktojets
handtag ved hjzelp af sekskantnogle
SW4.

— Fyld oliesprgjten med den anbe-
falede hydraulikolie (se "Tekniske
data”), og sat den pa messingpa-
fyldningsskruen. Drej herefter begge
dele sammen ind i den frie dbning pa
veerktojet.

— Tryk hydraulikolien ind i veerktojet
ved at aktivere sprojtestemplet flere
gange. Hydraulikstemplet bevaeger sig
frem og tilbage.

— Fjern pafyldningsskruen, skru cylin-
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derskruen og USIT-taetningsringen i
igen. Herefter monteres den forreste
hylse.

— Tor vaerktojet af.

— Kor 20 prgvenitninger igennem uden
nitte (funktionstest).

18. Problemdiagnose

Operateren skal sikre felgende:

— Vedligeholdelsespersonalet kan om-
gaende veere pa stedet nar som helst.

— | tilfaelde af en fejlfunktion af nitte-
veerktgjet og det dermed forbundne
system kan vedligeholdelsespersona-
let afhjeelpe fejlen.

— Eventuelle fejlfunktioner underso-
ges af det pageeldende fagpersonale;
mulige fejl afhjeelpes, og pa den made
optimeres veerktagjets drift saledes, at
lignende defekter ikke optraeder igen.
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19. Tekniske data

Samlet vaegt (alt efter model) 1,99 kg
Mal (Hx L) 265 X 265 mm
Arbejdsomrdde - blindnittemetrik-@ M3 - M10 (M12 Alu)

Blindnittebolt-0 M4 - M8
Treekkraft 10- 21 kN /6 bar
Slag 8,5mm
Nittecyklusvarighed 095
Trykluftforbrug/nitte 2,6 | [ANR]
Driftstryk 6 bar, maks. 7 bar
Stejniveau 89 dB bei 6 bar

6 mm (G 1/4°)
Mineralsk hydraulikolie
i klasse VG 32 i henhold
til IS0 TC 28/SC4 med en
viskositet pa 32 mm2/s
ved 40 grader. C

Tryklufttilslutning
Hydraulikoliestandard

Eksempel hydraulikolie:

OH-HM 32

Smeremiddel-standard

Plastfedt 150 6743-9

Eksempel smoremiddel:

LV2EP

Smareolie til luftmotorer

Interfon Lube PN32

20. Bortskaffelse af maskine

Bortskaf nitteveerktejet iht. de geelden-
de EU-direktiver. Kontrollér, at der er
hydraulikolie i veerktejet. | sa fald skal
dette aftappes og bortskaffes pa miljo-
venlig vis.

21. Garanti

Titgemeyer GmbH & Co. & KG yder 12
maneders garanti fra kebsdatoen pa
deres maskiner. Denne garantiydelse

omfatter ikke reservedele (indspan-
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dingsbakker, mundstykker, speendehyl-
ser osv.)

Titgemeyer GmbH & Co. KG sikrer, at alle
veerktejer produceres omhyggeligt, og
at der ikke optraeder materialedefekter
eller andre produktionsfejl i lgbet af det
forste (1.) ar ved korrekt brug. Garanti-
ydelsen er kun sikret for forstegangska-
ber og ved korrekt brug af maskinen.
Folgende er udelukket fra garantien: (1)
Almindelig slitage. Regelmaessig vedli-
geholdelse, reparationer og udskiftede
reservedele er ikke omfattet af garan-
tien. (2) Ikke-tilteenkt brug. Defekter
eller skader, der skyldes forkert drift,
opbevaring brug eller misbrug, ulykker
eller manglende pleje er ikke daekket af
garantien. (3) Ikke tilladt vedligeholdel-
se eller eendringer. Garantien omfatter
ikke defekter eller skader som folge af
service, testindstillinger, installationer,
vedligeholdelsesarbejde, aendringer eller
ombygninger af enhver art, der er udfort
af andre personer end medarbejdere fra
Titgemeyer GmbH & Co. KG eller deres
autoriserede servicecentre.

Hvis der opstar en fejl pa din maskine,
som er deekket af garantien, sa send den
omgaende til den naermeste fabrik eller
Titgemeyer GmbH & Co. KG's servicecen-
trum.

Titgemeyer GmbH & Co. KG vil herefter,
safremt der er tale om en anerkendt
materiale- eller producentfejl, gra-

tis udskifte de defekte dele og sende
maskinen tilbage til dig. Dette er vores
eneste forpligtelse i forbindelse med
denne garanti. Titgemeyer GmbH & Co.
KG haftet under ingen omstaendigheder
18

for folgeskader eller seerlige skader, der
muligvis er opstaet ved kab eller brug af
maskinen

22. Leveringsomfang

— 1 x nitteveerktej RL50-2
— 1 x dorn M5

— 1 x dorn M6

— 1 xdorn M8

— 1 xdorn M10

— 1 x mundstykke M5

— 1 x mundstykke M6

— 1 x mundstykke M8

— 1 x mundstykke M10

— 1 x sekskantnogle str. 4
— 1 x oliesprgjte

— 1 x pafyldningsskrue

23. Sikkerhedspiktogrammer

Brug beskyttelsesbriller

O

Brug beskyttelseshandsker

®

Brug harevaern
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TITGEMEYER

Tools & Automation

ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE

Produktnavn: Nittevaerktgj RL50-2

Katalognummer: 99-0303:TTA

Typenummer: 99030302012021

Nitteveerktgjet RL50-2 arbejder med det hydro-pneumatiske hgjhastighedsprincip. Veerktgjet er designet
til preecis indstilling af blindnittede mgtrikker og blindnittede skruer. Vaerktgjet er udstyret med et
pneumatisk system til pdspaending af nittemgtrikken til naesestykket og afspaending med forskellige

intervaller, med mulighed for at justere treekkraften og begraense veerktgjets slagleengde.

Producent:

Titgemeyer Tools & Automation spol. s r.o.
U Vodarny 1506

CZ 397 01 Pisek

1€ 60647761

Tel: + 420 732 657 208

TTA-sales@titgemeyer.com

Vi erkleerer hermed, at produkterne er i overensstemmelse med
fglgende standarder og retningslinjer:

2006/42/ES, maskindirektivet

Navn Dato og sted Underskrift ) 5
Godkendt af In Pisek / /
Direktor 31.03.2021 ( /1

/

Antonin Solfronk /
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Tschechien

T +420382 206711
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