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1. Oplysninger vedrorende betjening

Laes driftsvejledningen ngje, inden

du tager veerktejet i brug. En brug i
overensstemmelse med formalet kan
medfere fejlfunktioner ved veerktojet.
Alle oplysninger og bemarkninger
refererer til det her beskrevne veerktoj
og ma kun benyttes i forbindelse med
dets brueg.

Enhver, som indstiller, betjener eller
vedligeholder dette vaerktoj, skal fo-
rinden have laest naervaerende drifts-
vejledning og folge anvisningerne heri.
| seerlige tilfeelde kan saelgeren ogsa
tilbyde og gennemfare kurser.

For at sikre vaerktgjets upaklagelige
drift skal samtlige fagtekniske og sikker-
hedsrelevante foranstaltninger traeffes.

2. Generel beskrivelse

Det pneumatisk-hydrauliske hgjhastig-
heds-nittevaerktoj RL50-2 er konstrueret
til at seette blindnitter og blindnittebolte
preecist.

Dens hydropneumatiske system styrer
drejebevaegelsen, hvormed nitten kan
traekkes pa eller fjernes fra dornen.

For at opna de bedst mulige resultater

i forskellige brugssituationer, kan bade
traekstyrke og slag, savel som kombina-
tioner af disse to parametre, indstilles.
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Det pneumatisk-hydraulisk drevne
veerktej er til seetning af blindnit-
tematrikker M3 til M10 (M12Alu) og
blindnittebolte (M4 til M8).

3. Indsatsomrade

Materiale  Blindnittemtrikstarrelse

M3 M4 M5 M6 M8 MI10 M12
Aluminium, XUoXroXoxox ox ox
messing
Stal O CHE G CRE GRS G

Rustfritstal Xt Xt Xt X X X

Materiale

Aluminium, Xoxoxo ox
messing

Stal Xrooxtox X

Rustfrit stal
1 Indstilling over slaget

2 Indstilling slag, traekkraft eller kombineret

Brugermanualen skal laeses, inden dette
vaerktoj tages i brug. De geldende sik-
kerhedsanvisninger skal overholdes.

4. Sundhed og sikkerhed pa arbejds-
pladsen

De folgende oplysninger og direktiver
refererer til det her beskrevne nitte-
veerktej og gaelder for alle brugere.

De generelle oplysninger i dette kapitel
vedrerende vearktojet og brugen af
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dette kan udvides med yderligere sik-
kerhedsanvisninger pa bestemte steder,
der relaterer sig til den pagaldende
beskrevne genstand.

5. Sikkerhedsforanstaltninger

Grundlaeggende sikkerhedsforanstaltnin-
ger for at undga skader og kvaestelser.

En ukorrekt brug af veerktejet kan
medfore personskade eller materiel ska-
de. Bemaerk altid de pagaeldende sikker-
hedsoplysninger og treef de tilsvarende
sikkerhedsforanstaltninger for at undga
skader. Veerktojet ma kun vedligeholdes
og repareres af fagpersonale.

6. Specifik sikkerhedsoplysning

Nitteveerktojet er kun beregnet til at
seette blindnittemetrikker og -bolte.
Kunden er eneansvarlig for enhver &n-
dring, som foretages pa nittevaerktojet.

0BS!

— Brug kun veerktejet, nar du har laest
og forstaet betjeningsanvisningerne.

— Undlad at arbejde med veerktgjet,
hvis du er syg eller har indtaget medi-
cin eller alkohol.

— Brug ikke veerktgjet, hvis der mangler
dele eller der er synlige mekaniske
skader.

— Ret aldrig nitteveerktojet pa personer
og brug det kun i kontakt med et
emne.

— Brug kun veerktejet ved arbejdstem-
peraturer over 5 °C og maks. 45 °C.

— Indgangslufttrykket pa 7 bar ma ikke
overskrides.

— Ved trykforhold pa over 7 bar skal
der anvendes anordninger til at
mindske trykket.

— Brug kun armaturer og slanger, som
er konstrueret til et tilladt arbejdstryk
pa 10 bar (trykluft).

— Inden du foretager nogen som helst
indstillinger eller udskifter dele, skal
nittevaerktejet skilles fra trykluftfor-
syningen.

— Brug de anbefalede dorne/inderdorne
og mundstykker til den pageeldende
nittematrik-/nitteboltdiameter.

— Brug altid det foreskrevne beskyttel-
sestoj.

— Hvis veerktojet ikke bruges, skal det
adskilles fra trykluftforsyningen.

— Benyt kun veerktejet til at forarbejde
nitter.

— Brug ikke veerktgjet uden forreste
mundstykke med monteret dorn/in-
derdorn (5).

— Loft aldrig nittevaerktajet i tryklufts-
langen.

— Brug kun veerktejet med monteret
|lukkekappe (10).

— Trykluften skal tilfgres olie for at
forhindre motorproblemer.
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BEMZARK
8. Ibrugtagning af apparat
Producenten er ikke ansvarlig for

skader, som kan henfares til ukorrekte Inden hver arbejdsstart skal nitte-
reparationer eller brugen af eksterne veerktejet kontrolleres visuelt
reservedele. — for synlige skader

— for olieudslip.
Garantien bortfalder, hvis veerktojet
og/eller teetningerne bliver beskadiget Kor 20 provenitninger igennem uden
under en reparation. nitte (funktionstest).

7. Apparatets basisudstyr
Veerktgjet RL50-2's basisudstyr:

1. Tryklufttilslutning
2. Isetningsaje
3. Oliepafyldningsskrue
4. Forreste hylse
5. Gevinddorn/indergevinddorn 3 2
6. Mundstykke . \ / /10
7. Trykker (seette nitte) \
8. Trykker (skru gevinddorn ud)
9. Treekkraftindstillingsskrue
10. Slagindstillingsmatrik (under lukke- ©
kappen) 7

Titgemeyer / 10369DA0523 / 1 7
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9. Betjening af apparat

— Gennemfar en funktionstest efter kont-
rollen eller inden forste brug (ibrugtag-
ning).

— Tilslut veerktajet til trykluftforsyningen.

(6-7 bar)

— Den integrerede sikkerhedsudluftning
udlases ved for hgjt indgangstryk for
at forebygge skader pa apparatet. | det
pagaeldende tilfaelde skal indgangstryk-
ket korrigeres. Tilslutning af vaerktojet til

— Kontrollér, om hurtigkoblingerne er trykluftforsyningen
monteret korrekt. Det ma ikke kunne
hares nogen sivelyd (luft).

— Skub blindnittematrikken pa gevind-
dornen. Denne begynder automatisk at
rotere, indtil blindnittematrikken sidder
helt pa dornen.

— Saet altid apparatet pa i ret vinkel (90 °)
i forhold til emneoverfladen.

— Aktivér trykkeren (7) og hold den nede:
Nitteveerktejet udferer en treekbevae-
gelse. Efter nitteprocessen beveeger
nittevaerktojet sig automatisk tilbage til
grundstillingen, og blindnittemsatrikken
drejes automatisk af dornen.

— Huvis blindnittemgtrikken af en eller
anden grund skal fjernes fra dornen, Trykker (8) (skru gevinddorn ud)
sa aktivér trykkeren (8) for at fjerne
nitten: Sa drejes blindnittemsatrikken af 9.1 Indstillingsmuligheder: Indstilling af
gevinddornen. slag-/traekkraft

— Veerktojets slag- og traekkraft, herunder
forskellige kombinationer af begge para-
metre, kan forindstilles individuelt.

— Hvis nitteveerktojet skal bruges til
forskellige klemmetykkelser, uden at
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vaere ngdt til at a&andre vaerktejsindstill-
ingerne, findes muligheden "Indstilling af
traekkraft”.
— Muligheden "Indstilling af slag” egner
sig mere til mindre diametre (blindnit-
tematrik M3, M4 eller M5), eller nar
nitter skal saettes fra blade materialer.
— Slagindstillingen er ogsa praktisk, hvis
du kun arbejder med en klemmetykkel- /
se.
- Se de folgende forklaringer, hvis du / Bagerste kabinet
gnsker at indstille begge parametre
traekkraft og slag.

Slagindstillingsmekanisme (10)

Slagindstillings-

mekanisme (10)

med indstillings-
9.2 Indstilling af slag rin

. . . . Traekkraftindstillingsskrue
— For at aktivere slagindstillingsmekanis-
men skal traekkraftindstillingsskruen
(9) forst indstilles til den hgjeste vaerdi.
Drej i den forbindelse traekkraftindstill-
ingsskruen (9) med uret indtil anslaget
(maks. traekkraft).
— Fjern lukkekappen (10).
— Indstil slaget ved at dreje pa slagindstill- 9.3 Indstilling af traekkraft
ingsmatrikken (11): Slaget gores mindre

ved at dreje med uret, og starre ved at — Inden traekkraften kan sendres skal
dreje mod uret. slagindstillingsmatrikken (11) stilles til
— Slaget oges/formindskes med ca. 0,08 den hgjeste veerdi (drej mod uret).
mm pr. delstreg pa indstillingsmatrikken — Stil forst treekkraften pa apparatet til
(11). den nederste veerdi ved at dreje traek-
— Slaget er markeret med 1-mm-afstande kraftindstillingsskruen (9) mod uret
pa indstillingsmatrikken. indtil anslaget.

— Herefter seettes blindnittematrikken/-
bolten pd med handen.

— Udfar en pravenitning. Matrikken
bar ikke blive deformeret. Blindnit-
temotrikken/-bolten ber automatisk

Titgemeyer / 10369DA0523 / 1 9
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dreje sig af dornen/inderdornen, nar
processen er slut.

— Drej traekkraftindstillingsskruen (9)
med uret for at at oge traekkraften.

— Efter @ndringen af kraften betjenes
trykkeren mindst 5 gange, inden den
naeste nitte saettes.

— Kontrollér resultatet for den nye ind-
stilling, og gentag evt. hele processen,
hvor traekkraften gradvist agges, hvis
det er ngdvendigt.

— Tilpas traekkraften ved at dreje med
uret (+) eller mod uret (-), og udfer en
pregvenitning, indtil den perfekte ind-
stilling er opndet, og blindnittematrik-
kerne/-boltene formes som gnsket.

10

Kombination af slag og
traekkraftindstilling

Kombinationen af begge funktioner er
iseer en fordel, hvis der er opnaet et hgj
treekkraft og gevinddornen og nit-
tematrikkens indergevind samtidig skal
beskyttes.

Kombinationen anbefales ogsa ifm.
blindnittemsatrikker/-bolte med sma
diametre eller af blade materialer.

— Indstil farst et slag, som beskrevet
under "Indstilling af slag”.

— Indstil herefter traekkraft ved at dreje
treekkraftindstillingsskruen (9) (med
uret: mere traekkraft, mod uret: mindre
traekkraft), indtil du nar det punkt,
hvor du opnar en passende traekkraft
til en perfekt nitteprocedure.

10. Brug i overensstemmelse med for-
malet

Folgende forudseetninger skal vaere
opfyldt, for at de relevante sikkerheds-
forskrifter overholdes og nitteveerktojet
fungerer korrekt:

— Maskinen ma kun anvendes i henhold
til dens tekniske data. Desuden skal
alle forskrifter, som refererer til brug,
montering og tilslutning af maskinen
samt til miljg- og arbejdsforhold,
overholdes. Disse regler og betingelser
savel som informationer og brugen fin-
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des i den medfelgende dokumentation
til apparatet i drifts- og vedligeholdel-
sesanvisningerne.

— Maskinen ma kun bruges i henhold
til de gaengse nationale forskrifter og
under de betingelser, som er specifice-
ret for maskinen. Man ber iszer vaere
opmarksom pa specifikationerne og
mulige farer ifm. brug.

— QOverhold alle foranstaltninger, som
er nogdvendige for vedligeholdelsen
af veerktejet, herunder forskrifterne
vedrgrende transport og opbevaring,
vedligeholdelse og eftersyn.

— Anvend altid sikkerhedslynkoblinger,
hvis trykluftslangen skal vaere perma-
nent tilsluttet til trykluftkilden.

— Nitteveerktojet skal altid saettes pa den
emneoverflade, der skal nittes, i en ret
vinkel (90 °).

Trykluftforsyning

— Det tilladte indgangstryk pa 6-7 bar
ma hverken over- eller underskrides
for at veerktojet skal fungere korrekt.
Safremt det er nedvendigt, skal der
bruges en egnet trykreduktionsventil.
Hvis det korrekt tryk ikke overholdes,
er der fare for person- og materielle
skader.

— Trykluftregulatoren skal veere udstyret
med et filter til at opfange snavspar-
tikler og kondensat. Hvis der indsaet-
tes en trykluftregulator uden filter,
skal det sikres, at trykluften er fri for
snavspartikler og/eller fugt.

Titgemeyer / 10369DA0523 / 1
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— Vi anbefaler brug af automatisk

smoring til trykluftsystemet. Hvis det
ikke er muligt at indsesette automatisk
smaring, skal systemet smares manu-
elt med 3 draber olie hver arbejdsti-
me. Ellers kan trykluftmotoren kare
fast. Det er ikke muligt at reklamere
over en motor, der er kart fast.

— Afstanden mellem trykluftregulator og

nittevaerktoj ma maks. vaere 3 m.
Den anvendte forsyningsledning skal
vaere olie- og vaeskebestandig og
egnet til driftsbetingelserne.

— Trykluftslangens inderdiameter ma

ikke vaere mindre end 6 mm.

Den maksimale traekkraft er afhaen-
gig af, at det maksimale indgangstryk
overholdes.

11
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11. Forudsatninger for trykluft

ISO 8573-1

Trykluft-kva- Faste partikler Vand Olie

litetsklasse iht. 1SO

8573-1
Maks. starrelse Maks. koncentration Maks. trykdugpunkt Maks. koncentration
im mg/m? C mg/m?

2 1 1 -40 0.1

Bemaerk: Den angivne maksimale koncentration refererer til 1 bar absolut, +20 °C og
60 % relativ luftfugtighed. Jo mere trykket overstiger lufttrykket, jo hajere er ogsa

de enkelte koncentrationer.

12. Opbevaring af maskine

Efter farste brug

Hvis du ikke fortseetter med at bruge
nitteveerktejet med det samme, skal det
opbevares tort og stovfrit i den originale
emballage.

Efter laengere tids opbevaring

Efter laengere tids opbevaring (ca. 3 ar)
skal hydraulikolien skiftes inden naeste
brug. Hydraulikolien ma kun skiftes af
fagpersonale i henhold til driftsvejled-
ningen. Hvis det er ngdvendigt, kan du
fa faglig radgivning hos et Titgemeyer-
servicecenter.

12

13. Oplysninger om transporten

Nitteveerktojet leveres komplet mon-
teret. Det skal handteres forsigtigt.
Veerktojet indeholder hydraulikolie.

14. Krav til operateren

Planlaegnings-, monterings-, installati-
ons-, ibrugtagnings-, vedligeholdelsesar-
bejde og reparationer ma kun udfares
af fagpersonale og skal kontrolleres af
sagkyndige. Producenten kan efter afta-
le gennemfare kurser.
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De personer, som er ansvarlige for ar-
bejdssikkerheden, skal sikre fglgende:

— Sikkerhedsrelevant arbejde udfaeres
kun af fagpersonale.

— Personalet skal hhv. vaere kvalificeret
til det pageeldende arbejde (kursus,
uddannelse, erfaring) og veere fort-
roligt med de relevante standarder,
specifikationer, forskrifter vedrarende
ulykkesforebyggelse og systemegens-
kaber. Det er ufravigeligt, at fagperso-
nalet er i stand til rettidigt at konsta-
tere mulige risici og undga dem.

15. &Andringer af maskinen

Konstruktionsmaessige sendringer ved
veerktejet, som kunne have en nega-
tiv effekt pa sikkerheden, ma aldrig
foretages uden producentens samtyk-
ke. En ukorrekt reparation og brugen

af eksterne reservedele anses for at
vaere en ukorrekt konstruktionsmaessig
endring af vaerktojet. | disse tilfaelde
garanterer producenten ikke laengere
for veerktojets korrekte funktion, og
garantien opharer. Garantien geelder hel-
ler ikke for veerktojer med beskadigede
teetninger.

Fare for personskade pa grund af ukor-
rekt betjening!

Arbejdet med denne maskine er sikkert,
hvis du har lzest og forstaet og overhol-
der reglerne i denne manual. Operataren

Titgemeyer / 10369DA0523 / 1
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skal holde sig til de i neerveerende
manual beskrevne procedurer. Vedlige-
holdelses- og reparationsarbejde, som
ikke er beskrevet i denne manual, skal
udfores af kvalificeret fagpersonale, som
er traenet af TTA.

16. Inspektionsplan

Kontrolintervaller
— Dagligt
— Kontrollér olieudslip
— Kontrollér uventet luftudsivning
— Kontrollér, at maskiner fungerer
korrekt og giver gode nitteresulta-
ter
— Kontrollér, at nittemekanismen er
korrekt indstillet og sidder godt fast
— Kontrollér mundstykke (6) og
gevinddorn/indergevinddorn (5)
for evt. slitage eller snavs, rengar i
givet fald eller udskift slidte dele.
— Maskinen ma ikke bruges ved aben-
bare mangler.

Ugentligt / efter 5000 nitninger
— Kontrollér mundstykke (6) og
gevinddorn/indergevinddorn (5)
for evt. slitage eller snavs, rengor i
givet fald eller udskift slidte dele.
— Fyld om nedvendigt olie pa.

— Komplet inspektion af fagpersonale
(eller producenten) en gang arligt eller
efter hver 500.000 nitninger.

— Omfattende inspektion og vedlige-
holdelse af nittemekanismen
13
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— Kontrollér alle dele for slitage, og 17. Inspektion og vedligeholdelse
udskift evt.
— Skift olie Udskiftning af mundstykke
— Skil veerktejet fra trykluftforsyningen.
Der ma ikke bruges skarpe renggrings- — Udskift mundstykket (6) og forreste
midler eller antaendelige vaesker til at hylse (4) vha. en sekskantnegle SW20.
rengore veerktgjet med! — Hvis der seettes et sterre mundstykke
(6) pa, skal der anvendes en passende
Nitteveerktojet skal rengares og un- gevinddorn/indergevinddorn (5). Uds-
dersoges for mulige mekaniske skader kift den vha. to sekskantnogler SW10.

inden den pagaldende brug. For en
|aengere opbevaring efter brug skal
nitteveerktejet som det forste rengores.
Herefter skal alle udvendige metaldele
forsynes med et rustbeskyttelsesmiddel.

Udskiftning af nittedorn

— Skil veerktejet fra trykluftforsyningen.

— Tag mundstykket (6) og kontrametrik-
ken (6a) af den forreste hylse (4) vha.
to sekskantnggler SW20.

— Losn den forreste hylse med en seks-
kantnggle SW20.

— Udskift dornen (5) vha. to seks-
kantnegler SW10, og fastger den med
sikringsmotrikken (5a).

— Monter de gvrige dele i den omvendte
reekkefalge som beskrevet herover.

— Sorg for, at alle dele er sikrede med
fastspaendte kontramatrikker.

14 Titgemeyer / 10369DA0523 / 1



— Mundstykket (6) skal nu indstilles kor-
rekt (se "Indstilling af mundstykke").

— Tilslut veerktejet til trykluftforsynin-
gen.

Indstilling af mundstykke

— Mundstykke skal tilpasses til blind-
nittematrikkkens leengde, saledes
at veerktojet leverer de korrekte
resultater.

— Korrekt indstilling: Mindst dornens (5)
gevind stikker ud af blindnittemeatrik-
ken foran.

— Drej mundstykket (6) i den pagaelden-
de retning for at eendre dets position.

— Mundstykket (6) sikres pa den forres-
te hylse (4) med kontramatrikken (6a)
og vha. to sekskantnegler SW20.

Supernatant gevinddorn

Efterfyldning af olie

— Ved reduktion af slaglaengden skal der
fyldes olie efter i lgbet af nitningen.

— Ved pafyldningen skal du serge for, at
der ikke traenger snavs ind i hydrau-
liksystemet.

— Skil veerktojet fra trykluftforsyningen.

— Tag den forreste hylse (4) inkl. mund-
stykke (dele 6 og 6a) af.

— Lasn skruen gverst ved vaerktojets

Titgemeyer / 10369DA0523 / 1
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handtag ved hjzelp af sekskantnogle
SW4.

— Fyld oliesprgjten med den anbefalede
hydraulikolie (se "Tekniske data”), og
saet den pa messingpafyldningsskru-
en. Drej herefter begge dele sammen
ind i den frie abning pa veerktojet.

— Tryk hydraulikolien ind i veerktojet
ved at aktivere sprgjtestemplet flere
gange. Hydraulikstemplet bevaeger sig
frem og tilbage.

— Fjern pafyldningsskruen, skru cylin-
derskruen og USIT-teetningsringen i
igen. Herefter monteres den forreste
hylse.

— Tor veerktojet af.

— Kar 20 provenitninger igennem uden
nitte (funktionstest).

Oliepafyldningsskrue med USIT-taetningsring

18. Problemdiagnose

Operateren skal sikre fglgende:

— Vedligeholdelsespersonalet kan omga-
ende vare pa stedet nar som helst.
— | tilfeelde af en fejlfunktion af nitte-
veerktojet og det dermed forbundne
15
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system kan vedligeholdelsespersona-
let afhjzelpe fejlen.

— Eventuelle fejlfunktioner undersages
af det pageldende fagpersonale;
mulige fejl afhjeelpes, og pa den made
optimeres vaerktajets drift saledes, at
lignende defekter ikke optreeder igen.

16

19. Tekniske data

Samlet vaegt (alt efter model)

Mal (Hx L)

1,99 kg
265 X 265 mm

Arbejdsomrade - blindnittemetrik-8 M3 - M10 (M12 Alu)

Blindnittebolt-0
Treekkraft

Slag
Nittecyklusvarighed
Trykluftforbrug/nitte
Driftstryk

Stejniveau
Tryklufttilslutning
Hydraulikoliestandard

Eksempel hydraulikolie;

Smeremiddel-standard

Eksempel smoremiddel:

M4 - M8
10-21kN /6 bar
9mm

095

2,6 | [ANR]

6 bar, maks. 7 bar
89 dB bei 6 bar

6 mm (G 1/4°)
ISO HN 32

OH-HM 32

150 XCCHB-2
LV2EP

20. Bortskaffelse af maskine

Bortskaf nittevaerktgjet iht. de geel-
dende EU-direktiver. Kontrollér, at der
er hydraulikolie i veerktajet. | sa fald
skal dette aftappes og bortskaffes pa

miljovenlig vis.

21. Garanti

Titgemeyer GmbH & Co. & KG yder 12
maneders garanti fra kebsdatoen pa
deres maskiner. Denne garantiydelse
omfatter ikke reservedele (indspan-
dingsbakker, mundstykker, speendehyl-

Ser osv.)
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Titgemeyer GmbH & Co. KG sikrer, at
alle veerktejer produceres omhyggeligt,
og at der ikke optraeder materialede-
fekter eller andre produktionsfejl i

lobet af det farste (1.) ar ved korrekt
brug. Garantiydelsen er kun sikret for
forstegangskeber og ved korrekt brug af
maskinen.

Folgende er udelukket fra garantien: (1)
Almindelig slitage. Regelmaessig vedli-
geholdelse, reparationer og udskiftede
reservedele er ikke omfattet af garan-
tien. (2) Ikke-tilteenkt brug. Defekter
eller skader, der skyldes forkert drift,
opbevaring brug eller misbrug, ulykker
eller manglende pleje er ikke daekket af
garantien. (3) Ikke tilladt vedligeholdel-
se eller eendringer. Garantien omfatter
ikke defekter eller skader som faolge af
service, testindstillinger, installationer,
vedligeholdelsesarbejde, a&ndringer
eller ombygninger af enhver art, der er
udfort af andre personer end medarbej-

dere fra Titgemeyer GmbH & Co. KG eller

deres autoriserede servicecentre.

Hvis der opstar en fejl pa din maskine,
som er daekket af garantien, sa send den
omgaende til den naermeste fabrik eller
Titgemeyer GmbH & Co. KG's service-
centrum.

Titgemeyer GmbH & Co. KG vil herefter,
safremt der er tale om en anerkendt
materiale- eller producentfejl, gra-

tis udskifte de defekte dele og sende
maskinen tilbage til dig. Dette er vores

Titgemeyer / 10369DA0523 / 1
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eneste forpligtelse i forbindelse med
denne garanti. Titgemeyer GmbH & Co.
KG heeftet under ingen omstaendigheder
for folgeskader eller szerlige skader, der
muligvis er opstaet ved kab eller brug
af maskinen

22. Leveringsomfang

— 1 x nittevaerktgj RL50-2
1 x dorn M5

1 x dorn M6

— 1 xdorn M8

1 x dorn M10

1 x mundstykke M5

— 1 x mundstykke M6

— 1 x mundstykke M8

1 x mundstykke M10

1 x sekskantnogle str. 4
— 1 x oliesprgjte

1 x pafyldningsskrue
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Dansk

RL50-2 / Driftsvejledning

23. Sikkerhedspiktogrammer

Brug beskyttelsesbriller

Brug beskyttelseshandsker

Brug hareveaern

18
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OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Produktbetegnelse: Nittevaerktgj RL 50-2
Katalognr.: 99-0303: TTA

typenummer: 99030302012021

Det pneumatisk-hydrauliske hgjhastigheds-nittevaerktgj RL50-2 er konstrueret til at seette blindnitter og
blindnitter preecist. Dens pneumatisk-hydrauliske system styrer drejebevaegelsen, hvormed nitten kan
treekkes pa eller fjernes fra dornen. For at opnd de bedst mulige resultater i forskellige brugssituationer, kan
bade treekstyrke og slag, sdvel som kombinationer af disse to parametre, indstilles.

Det pneumatisk-hydraulisk drevne vaerktgj er til ssetning af blindnittemgtrikker (M5 til M12) og blindnitter
(M4 til M8).

Producent:

Titgemeyer Tools & Automation spol. s.r.o.

U Vodarny 1506
CZ 397 01 Pisek
1€ 60647761

Tel: + 420 382 206 711
info@rivetec.cz

tta-sales@titgemeyer.com

Hermed erklaerer vi, at disse produkter opfylder

de fglgende standarder og direktiver:

2006/42/ES, maskindirektivet

Navn Dato og sted Underskrift
Bekreeftet af direktoren Pisek,
Antonin Solfronk 31.3.2021

1/1
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Titgemeyer Tools & Automation spol s.r.o0.
U Vodarny 1506

39701 Pisek

Tschechien

T +420382 206711
E tta-sales@titgemeyer.com
W titgemeyer.com



